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Innovativ utveckling med fokus pa optimal
vattenkvalitet och minsta miljdpaverkan

Basta miljoval

Aquatherms tillverkning och produkter uppfyller alla
ekologiska normer och hogt stallda krav for att mini-

mera miljopaverkan.
blue pipe ér tillverkat av PP (Polypropylen) med
inbyggd glasfiberforstarkning.

Moderna kompositrér av hégsta kvalitet som lyfter

hela projektet till en ny niva, bade installations-
massigt genom teknisk prestanda och genom att
vara ett bra miljéval.

Vi kan redovisa Co2-e for varje komponent i
rorsystem i PP fran Aquatherm.

Nagra viktiga miljoaspekter

«  Lagt klimatavtryck
Atervinningsbart rérsystem
God insoleringsformaga
Lang livslangd

Ingen kalkbelaggning

«  Korrosionsfritt

Rorsystemet ar bedéomt av Byggvarubeddmingen
och Sunda Hus.

BYGGVARUBEDOMNINGEN @Cﬁ

Vi har ocksa en rad produkter list SPEBHRS rdic
Ecolabel, Svanens plattform for
byggprodukter, som behovs

for att att fa er byggnad ..::
Svanenmarkt.

S 1] ] )

o e“"”"@. MILJO

BREEAM | ﬁf,} BYGGNAD

Vi har produkter anpassade till branschregler
Saker Vatteninstallation 2021:1

E.,'P‘- “q}‘,\

o SN\":"O}

&
iy
~
[
LU
S
()
iy

v S
b’e-a ) NO\

Retherm Kruge AB
August Barks gata 1
421 32 Vastra Frolunda

Y

Miljovarudeklaration och miljéledningssystem

Aquatherm tog redan 2015 fram en tredjeparts granskad
EPD (Environmental Product Declaration) for sina produkter.
Genom detta bidrar Aquatherms produkter till att uppna
poang i LEED, BREEAM och Miljobyggnad projekt!

ReTherm Kruge ar genom sin agare Ernstrémgruppen
medlemmar i SGBC.

SWEDEN
“:.:“ GREEN BUILDING
COUNCIL

Leverantér med lang erfarenhet

ReTherm Kruge ar en padrivande aktor for 6kad anvandning
av hallbara och kostnadseffektiva rorsystem pa den svenska
marknaden.

ReTherm Kruges produkter och tjanster ger pataliga fordelar
for hela anldggningen i varje enskilt projekt.

Foretaget har lang och gedigen erfarenhet och kan vagleda
konsulter, installatorer, bestallare och fastighetsskotare till den
basta totallasningen.

Teknisk kompentens, innovativ formaga och en mycket hég
servicegrad ar viktiga hérnstenar for att skapa ett framgangs-
rikt samarbete.

ReTherm Kruge erbjuder en unik helhet for samtliga bedrda

partner.

Z 010-22 00 200
X order@rethermkruge.se
# rethermkruge.se
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Modern tillverkningsteknik som skapar
rorsystem med overlagsna egenskaper

Innovativ utveckling S
Fis i
Jie- 2

Som varldens storsta tillverkare leder Aquatherm \ alll /-
utvecklingen nar det galler rérsystem av miljévanlig r ‘/
Polypropen (PP). 4

Genom att standigt flytta
granserna for PP-materialets
sammansattning skapar
Aquatherm moderna
kompositror for framtida
generationer.

Hog kvalitetskontroll

Fabriken har en omfattande kontroll av granulatet
som innan det anvands i produktionen skall
analyseras.

Under tiden som produkter produceras tas dagligen
stickprover som testas sa att de uppfyller de krav
som standarder och godkannanden staller.

Man gor aven provmatningar sa att rér och delar
haller ratt dimensioner. | de flesta godkannanden
ingar ocksa att man gor tredjepartskontroller for att
se att produkterna ar tillverkade enligt de normer
man anger.

Aquatherm investerar for framtiden

Aquatherm har fardigstallt en ny extruderhall for
tillverkning av ror.

Investeringen pd 15 miljoner euro kommer att
sakerstalla fortsatt hog kapacitet och kvalité for
framtida projekt.

@
MagiCAD MagiCaD

Aquatherms rér och rordelar finns tillgangliga i
MagiCAD. Genom att vélja en rorserie far man
automatiskt ratt tillhérande rordelar.
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Varfor skall man valja PP-ror?

* Miljévanlig - atervinningsbar * Ingen kalkbelaggning * Lagvikt
* Inga tungmetaller eller giftiga utslapp ®  Paverkas inte av korrision * Snabbt montage
* Rostfritt vid alla vattenkvaliteter * Reducerat ljud och friktionsmotstand * Lang livslangd, 50-100 ar

PP-RCT,ar materialet i Aquatherm blue pipe.
Ett hogkvalitativt PP-material med unika egenskaper, som t ex styrka och livslangd.
De tillverkas uteslutande av ravaror av hogsta kvalitet (Fusiolen).

KOMPLETT SYSTEM

Green pipe/ blue pipe/red pipe )
fran Aquatherm &r idag det mest green pipe

R “‘TI. PP glasfiberkomposit
beprévade och kompletta systemet / fusionssvetsning
N L . Tappvatten T 220 - 355 mm
pa marknaden med 6ver 400 olika
delar for enkel och smidig fusions-

. o blue pipe OT
o s a. - . { F glasfiberkomposi
Ror och rordelar far inte svetsas ihop | / fusionssvetsning

|

VElELCEINE]

med andra fabrikat an Aquatherm ©20-250 mm
utan ok frdn ReTherm Kruge.

_Kylsystem blue pipe
SAKER VATTEN Tekniska applikationer - PP glasfiberkomposit

{ r fusionssvetsning
. F 2 20-630 mm
Installationer som omfattas av

Branschregler Saker Vatteninstalla-

; = ; red pipe
tion skall utféras enligt dessa regler. PP glasiberkomposit
220-125mm
Godkand for
1 0 ARS GARANTI exponerad forlaggning

ReTherm Kruge erbjuder generdsa
garantivillkor pa ror och rérdelar.

LAGRING OCH HANTERING

Roren tal mekansik pafrestning, men skall anda behandlas varsamt, framforallt vid laga temperaturer. Réren forvaras
med stdd langs hela rorets langd och skall skyddas fran stotar och solljus.(UV-stralning paverkar alla hégpolymerplas-
ter)

ATERVINNINGSPROCESS:
Kap och spill fran installationer i rérmaterial PP-RCT kan atervinnas och sorteras vid atervinningsscentralen.
Vi tar emot PP for atervinning efter fardig byggnation, och da ser processen ut som nedan:

Materialet transporteras Inne pa anldggningen Darefter transporteras Materialet transporteras sedan till

in till Stena Recyclings bearbetas materialet ner till materialet vidare till en slutleverantor for att i nasta steg

anlaggning pa Ringon. mindre bitar, i en sa kallad knivkvarn som bildar flakes extruderas, en process dar
grovkvarn. av materialet. materialet pressas och blir till
Grovkvarnen gor ror och pellets for att sedan bli ny produkt.
rérdelar till sma bitar, 2-15 cm. Tex nya ror eller plastpallar.
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DET MANGSIDIGA RORSYSTEMET | PP

Roérsystemet blue pipe ar ett toppmodernt multilagers-
och fiberforstarkt kompositrér, som ar anpassat for
framtidens byggprojekt.

Hela systemet ar korrosionsbestandigt och ar tillverkat
av glasfiberforstarkt polypropylen for kyla, varme och
industriella applikationer.

Roren ar tillverkade i tre lager och extruderas med ett
glasfiberforstarkt mellanlager, som forstarker roret och
forhindrar odnskad expansion och kontraktion.

INNOVATIV TILLVERKNINGSTEKNIK

Réren har tunnare godstjocklek och lagre vikt men har
stdrre kapacitet och dverlagsna tekniska egenskaper
och ar en kombination av innovativ tillverkniksteknik
och utveckling av PP materialets foérutsattningar.

Eftersom systemet ar korrosionsfritt kan man anvanda
det i krdvande applikationer som simhallar, fartyg, eller
for transport av kemikalier.

UTBILDNING

Innan uppstart av projektet erbjuder vi praktisk
utbildning pa plats for att sakerstalla ett bra resultat.
Var tekniska support erbjuder kunskap och erfarenhet
under projektets gang.

Vi har ett komplett verktygssortiment fér uthyrning.

FORDELAR MED

AQUATHERM BLUE PIPE:

+ 100 % rostfritt

+  Stabilt

+  Mycket god isoleringsférmaga

+  Lag vikt genom tunnare godstjocklek

*  Snabb och enkel montering

+  Korrosionsfritt och kemikalieresistet

+ Liten langdutvidgning och langre klamringsavstand
+  Flexibel vid installation med insvetssadlar
*  Prisvard

+  Kan malas

+  Kan UV skyddas (UV malning) eller UV ror
+  Atervinningsbart

STOCEHOLM
WORVIK HAMN

|
i
il
J

Green pipe och Blue pipe till tappvatten, kyla och varme
till alla fastigheter i Norviks Hamn.

En total yta pa ca 10 000 kvm for kontor och industri dar
kvalificerade verksamhetskrav och miljébyggnadskrav
mots.

SYSTEMKOMPONENTER:

Vid installation av rorsystemet Aquatherm
blue pipe, anvand endast Aquatherms
rordelar:

+ Rorilangder

+  Kopplingsdetaljer

+  Flansar

+  Armaturkopplingar och tillbehor

+  Kopplingsdetaljer fran PP-R/PP-RCT till
metall, ev. metall till PP-R/PP-RCT

+ Insvetssadel

+  Muffar

+  Kulventiler

+  Svetsverktyg

+  Elektromuffsvetsning
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BLUE PIPE

Glasfiberforstarkt polypropylenrér.

Anvands primart till kylanlaggningar och
industriella applikationer

Finns i dimensioner 20 mm - 630 mm.

Bla rér med matt yta (tidigare med grén rand).

BLUE PIPE TI

Forisolerat glasfiberforstarkt polypropylenrér
med och utan diffensionssparr.

Finns i dim 32 mm - 315 mm utan diffusions-
sparr, och fran 32 mm - 250 mm med
diffusionssparr.

Pa begaran.

SDR 17,6 - BASTA PROJEKTVAL FOR STORRE DIMEN-
SIONER

Nar man projekterar stora kylsystem kommer blue pipe
SDR 17,6 till sin ratt!

Rérsystemet blue pipe SDR 17,6 ar ett tunnvaggigt
rorsystem i dimensionerna 160, 200, 250 och 315 mm.

blue pipe med SDR 17,6 har samma &verlagsna
egenskaper som SDR 11 med bl.a. fiberférstarkning,
mycket god isoleringsférmaga och ar helt atervinnings-
bart.

Vikten reduceras kraftigt p.g.a. tunnare gods vilket
ocksa innebar hogre flodeskapacitet.

Vid driftstemperatur 14-18°C klarar blue pipe SDR 17,6
ett arbetstryck pa 6ver 10 bar och en livslangd pa 50 ar
vilket gor detta rérsystem till ett oslagbart alternativ
mot metall.

Da godstjockleken pa blue pipe SDR 17,6 minskat
kraftigt innebar detta mindre ramaterial och i

BLUE PIPE OT

Glasfiberforstarkt polypropylenrér med diffusionssparr.
Anvands primart till varme och industriapplikationer med krav
pa diffusionstathet.

Finns i dim 20 mm - 250 mm.

Bl ror med blank yta.

kombinationmed en hégeffektiv produktion erbjuds ett
annu attraktivare pris.

Prisbilden reduceras med ca. 35-40 % mot blue pipe
SDR 11 i motsvarande dimensioner.

Gor ett aktivt miljoval samtidigt som
materialkostnaderna och installationstiden sanks!

SDR 17,6

8 | ReTherm Kruge AB | AQUATHERM BLUE PIPE TEKNISK INFORMATION




aquatherm blue o=

Aquatherm blue pipe-systemet omfattar ror och
delar for kyla, varme, tryckluft och manga tekniska
applikationer.

Rorsystemet har en mycket stor kapacitet och klarar
dimensionerande medietemperaturer fran -20° till
+90°C och finns i dim 20 mm till 630 mm vilket gor
systemet flexibelt och férdelaktigt vid dimensionering
av storre kylanlaggningar.

Systemen levereras i PP-R/PP-RCT kvalitet, en
plastkvalitet med unika egenskaper som ar lampliga
for dessa system. Sammanfogningen goérs med
fusionsteknik som sakrar tata och hallbara fogar.

BLUE PIPE OT

Rorsystemet blue pipe OT omfattar rér som ar
beraknade for varmeanlaggningar, och temporara
vatskor dver +40 °C.

OT stér for diffusionstata ror. Till blue pipe, blue pipe OT
och green pipe anvands samma delar.

Innovation har varit ledordet nar det nya blue pipe OT
roret togs fram och den diffusionstata sparren flyttades
langre ut mot rorets ytterkant.

blue pipe OT ar ett modernt fiberférstarkt kompositrér
med en effektiv syrebarriar som ar anpassat till system
dar hoga krav stalls pa media och att eliminera
syreinnehall. Roret ar 34 ganger battre mot
syrediffusion &n normen, DIN 4726.
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SPECIELLA ANVANDNINGSOMRADE

Aquatherm blue pipe system kan anvandas till manga
typer av vatskor, men vid anvandning av specialvatskor
maste tillverkaren tillfrdgas om det ar lampligt.

Materialet PP-R / PP-RCT &r resistent mot manga
kemikalier och produkter som ska transporteras i ror.
Exemplen i tabellen visar nagra anvandningsomraden
som har anvant green/blue pipe.

| sddana fall maste ledningssystemets lamplighet
klargéras under planeringsskedet.

Om vétskan till exempel innehaller &mnen som kan ha
en nedbrytande effekt pa plastmaterialet, och férkorta
livslangden, maste detta klargéras innan man valjer
rorsystem.

Det galler aven tillsatser i form av olika kemikalier eller
rengdringsmedel.

Genom att bifoga produkten datablad och en beskrivning
av aktuella tryck, temperaturer och eventuella cykler
eller blandningsforhallanden bekréaftar tillverkarens
laboratorium skriftligen om green/blue pipe ar lampligt
for andamalet.

En sadan bekréftelse fran tillverkaren samt att
provtryckning har utforts enligt tillverkarens anvisningar
ar en forutsattning for att produktgarantin ska galla.

EXEMPEL PA GODKANDA APPLIKATIONER

pplikationer
dar PP-RCT- ror-

Temp. °C Tryck i bar

system anvands

Bildiesel 20 2
Bunkerolja 30 8
Motorolja 20 2
Kylvatska 20 2
Frostskyddsmedel 20 2
Bromsvatska 20 2
Spolarvatska 20 2
’:r?\t?:}]n?edel = 2
Tryckluft 20 10
HX 35 Etanol 40 3
Attiksyra 60 % 20 2
Myrsyra 85 % 20 2
Saltsyra 34 % 20 2
Lut 46 % 20 2
Salmiak 5 % 20 2

Tryck och temperaturer ar angivna fran tidigare projekt
och bekraftade som godkanda av Aquatherm GmbH.
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Ror och delar

for kyla och varme, samt tekniska anlaggningar

ELIMINERAR KORROSIONSSKADA

I vanliga rérsystem med metallrér paverkas réren av
yttre och inre korrosion.

Aquatherm blue pipe ar tillverkat av 100 procent rost-
fritt material, vilket bidrar till en betydande 6kning av
systemets livslangd.

MINSKAT BRUSLJUD

Kopplingstekniken gor att man har samma genomlopp
i roret som i kopplingen, eftersom det inte &r nagon
instickshylsa/stodhylsa i roret. Detta reducerar antal
turbulenta strémningar i systemet som kan orsaka
okat tryckfall och ljudproblem.

HOMOGEN OCH SAKER FOGMETOD

Fusionssvetsning ger en homogen skarv och gor
monteringen bade snabb och saker.

KORRODERAT METALLROR

ReTherm Kruge AB | AQUATHERM BLUE PIPE TEKNISK INFORMATION | 11

KOMPOSITTEKNIK

Aquatherm blue pipe tillverkas enligt en speciell metod
som integrerar glasfiberkomposit med polypropen.
Resultatet av denna teknik ar en materialkombination
som ar lamplig for tekniska system.

EXPANSION

Den linjara expansionskoefficienten ar nagot storre
an metallrér men betydligt mindre an andra typer av
plastror.

Jamfort med vanliga plastror kan klamringsavstanden
6kas och antalet klammor minskas.

AQUATHERM BLUE PIPE ROR




Prefab direkt fran fabrik

PREFAB | STORRE DIMENSIONER

Aquatherm har en 3000m?2 stor prefab verkstad dar de kan
gora allt fran specialvinklar till kompletta rérsystem i UC eller
flaktrum.

Grunden till en prefab &r oftast en IFC-fil fran en 3D-ritning i
MagiCAD eller Revit. Frdn den kan man ta fram en kalkyl och
om den godtages en tillverkningsritning.

Under hela processen har vi en tat kontakt med kunden for
att fa en sa bra prefab som mojligt.

Leveransen sker sedan i lampliga delar som ar numrerade
och man far en sammanséattningsritning.

FORDELAR:

e Lagre totalkostnad an om man bygger sjalv

e Man betalar bara for det som ar med i leveransen
¢ Installationstiden minskas med mer an 50%

e Ett bra miljéval utan spill

OO0
Prefabricering i fabrik - 5

Scanna QR-koden och titta pa en
film om Aquatherms prefab.
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Prefab direkt fran fabrik

Exempel pa prefab; (Kylsystem i UC, Magasin X i Uppsala)

16 L 1 L 1o - L 1 L 1 L 1 L 10 L 9 €7 8 L 1 6 L 3 1

4 i L
TI5S0157- 5953 UA 2 KKU VT1 VFBP Magasin, SE_ZNG
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Fusionssvetsning

NORMGIVANDE FUSIONSDATA
Allménna riktlinjer fér fusionssvetsning enligt DVS 2207, del 11.

(I anslutning till DVS 2207 del 11 bér uppvarmningstiden vid
utomhustemperatur under + 5°C 6kas med 50%.)

Diameter | Insvetsnings- Uppvarmnings- Bearbet-
@ mm djup mm tid sek ningstid sek tid min
P [ [ovs ] [aqes [
20 14,5 5 8 4 2
25 16,0 7 11 4 2
32 18,0 8 12 6 4
40 18,0 12 18 6 4
50 20,0 18 27 6 4
63 24,0 24 36 8 6
75 26,0 30 45 8 8
90 29,0 40 60 8 8
110 32,5 50 75 10 8 *av Aquatherm
125 40,0 60 90 10 8 rekommenderade

uppvarmningstider.
Uppvarmningstid vid sadelsvetsning: 30 sek
e i Uppvarmningstid vid reparationer: 15 sek
Red

e
pipe

Dimension 160 - 355 mm sammanfogas med stumsvets.

Dimension 160 - 355 mm:

SVETSTIDER

For Rothenberger hydraulisk svetsmaskin.(HM50163)
Diameter: 160 - 250 mm

Material: PP-RCT

Spegelns temperatur: 210°C +/- 10°C

Dimension Installning Uppvarmning Avkylning

2 min

2 160 SDR 17,6 7 bar 1,0 mm 1 bar 6 sek 9 sek 7 bar 13 min

2160 SDR11  11bar  1,0mm  3min 1 bar 8 sek 13sek  11bar  19min
26 sek

2 200 SDR 17,6 11 bar 1,0 mm 125"23( 1 bar 7 sek 11 sek 11 bar 15 min

2 200 SDR 11 17 bar 1,0 mm 4 min 2 bar 9 sek 16 sek 17 bar 24 min

@250 SDR176 18bar  1,0mm 236"5“5( 2 bar 8 sek 13 sek 18 bar 19 min

250 SDR 11 26bar  1,5mm ;12'5( 3 bar 10 sek 20 sek 26 bar 29 min
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Sammanfogning

FUSIONSTEKNIK

Fusionssvetsning ar enkelt och dessutom en oerhért
saker svetsmetod.

Genom uppvarmning av ror och rérdel frigors de
horisontella molekylerna i PP-materialet.

Nar man sedan sammanfogar rér och rérdel med ett
jamnt och smidigt tryck flyter de fria molekylerna ihop
och bildar en svetsfog som ar helt unik.

Nar materialet svalnar bildar svetsfogen en homogen
enhet som ar starkare an roret sjalv genom att de
horisontella molekylerna nu har fusionerats och vavts
samman.

UTBILDNING | PP SVETSNING

ReTherm Kruge erbjuder sig att utbilda montorer sa att
de foérstar hur man anvander vara verktyg och far tips
om hur de kan jobba pa ett smart och effektivt satt.

ERGONOMI

Nar man fusionssvetsar PP-rér skall man lata varmen
gora jobbet och inte trycka med full muskelkraft.

Det ar viktigt att tdnka pa for att inte utsatta axlar och
armar for en onddig belastning.

Fusionssvetsning ar enkelt och skall inte kompliceras.

Med fordel svetsar man ihop sa mycket det gar i bank/
pa golv och lyfter sedan upp det pa plats.

Manuell sammandragare for ror 63-125 mm hjalper dig
att gora fusionssvetsar aven nar réren ar upphangda.
Dessa finns att hyra av oss.

ARBETSMILJO

Att svetsa eller I6da metalliska rér innebar stora
halsorisker och kan paverka kroppens organ negativt.
Man gldmmer ofta moment som t.ex. slipning av
svetsfogar vilket frigor farliga amnen och vid inandning
kan dessa bryta ner flera vitala delar i kroppen.
Fusionssvetsning av PP-rér ar helt ofarligt och omfattas
inte av heta arbeten.

Du behdver inte anvanda friskluftsmask vilket gér
arbetet mycket effektivare, men framforallt ger det en
mycket halsosammare och renare arbetsmiljo.
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Sammanfogning

STUMSVETSNING

Dimension 160 mm och storre stumsvetsas i hydrauliska
stumsvetsmaskiner som man hyr av oss. Alternativet kan
vara elmuff upp till dim 250 mm.

Stumsvetsning ar en mycket kostnadseffektiv och val
beprévad installationsmetod vilket inte kraver licens.

Vid uppstart av ett projekt utbildar och vagleder vi era
montorer helt kostnadsfritt for att vi tillsammans ska goéra
varje projekt sa ldnsamt och effektivt som mojligt.

SAMMANDRAGNING PA PLATS

Manuell sammandragare "SPIDER 125" for
rér 63-125mm.

Hjalper dig att gora fusionssvetsar aven
nar réren ar upphangda.
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Skalning av blue pipe OT

Innan du svetsar Aquatherm blue pipe OT-rér, skala bort diffusionssparren helt.
Kontrollera noga innan svetsning att det blanka lagret ar bortskrapat. Ta bort ev. belaggningar.

&

1. Vid fusionssvetsning av blue pipe OT anvands 2. Vid anvandning av sadelsvetsning pa blue pipe
OT-skalare inkl. faste for borr. OT,anvand, fras for sadelsvetsdorn och borr.
Satt in frasen, rotera 2-3 ganger med latt tryck och laga
varv tills belaggningen pa réret ar borta.
OBS Kontrollera resultatet!

a
LB

PEIPP P8

PV
e
=3
— | i¥=

3. Vid anvandning av
elektrosvetsmuff pa blue pipe
OT-ror, anvand OT-skalare for
elektrosvetsmuff.

Réranden och elektromuffen

ska rengdras med putsduk. Om
elektrosvetsmuffen ska anvandas
som skjutmuff ska roret skalas pa
hela langden av elektromuffen.
Den sista biten gors fér hand med
medfdljande handtag.

For att anvanda en elektromuff
pa vanligt blue pipe och green
pipe, anvand en skalare for
elektrosvetsmuff.
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Rorklammeravstand

KLAMMERAVSTAND FOR BLUE PIPE

Klamringstabell for faststallande av avstand mellan
rérklammor.

Klamringsavstandet ar beroende av temperaturskillna-
den (A t) mellan omgivningstemperaturen vid montage-
tillfallet och

mediatemperaturen.

Klena dimensioner kan forlaggas i skena om man vill
Oka

klamringsavstandet (50%).

Nedanstaende klamringstabell forutsatter en tempe-
ratur vid monteringstillfallet pa ca. 20°C. Varme 55°C

- Kyla 15°C.

Rordiameter i mm

(25 (52 [0 | s | 63 | 75 | 5o | 1o | izs [ ie0 | 0 | 250 31

Rorklammeravstang i cm

\Eliyls 90 105 110 125 145 165 175 185 190 195 200 210 215 220
Kyla 110 130 150 170 195 220 235 250 275 280 285 290 300 310

Om réren monteras vertikalt skall tabellvarderna multipliceras med 1,2.

RORSTRAK

Klamring enligt tabell ovan.

Klammor pa bada sidor om ventiler skall fixeras.
Roren skall fixeras pa bada sidor av PP-ventilen,
maxavstand fran ventil 30 cm.

Vid raka strak som overstiger 40 meter skall man ta
hansyn till expansionen pa varmt vatten/varme.
Fixera straket pa mitten och kompensera rorelsen
genom att lata eventuella vinklar "fjadra”.

Om det inte finns nagon boj vid straket behovs en
expansionslyra, kontakta oss garna for mer information.

SCHAKTFORLAGGNING

Normalt réacker en klamma (fixerad) per vaningsplan
(max 3 meters avstand).

Vid 6ppna ej igengjutna schakt kréavs tva klammor per
vaningsplan.

Fordelare skall vara klamrade sa att ev. vattenmatare
och ventiler ar fixerade.
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Tryckfallstabell blue pipe +10°C

Flode SDR 7.4 7.4 9 11 11 11
/s liter/min Dim 20 mm 25 mm 32 mm 50 mm 75 mm 90 mm
Genomlopp | 14,4mm | 18 mm | 24,8 mm 40,8 mm 61,4 mm | 73,6 mm

0,03l/s 1,80l/min R (kPa) 0,05 0,02
v (m/s) 0,2 0,1
0,04l/s 2,401/min R (kPa) 0,09 0,03
v (m/s) 0,2 0,2
0,05l/s 3,001/min R (kPa) 0,13 0,04
v (m/s) 0,3 0,2
0,06l/s 3,601/min R (kPa) 0,17 0,06 0,01
v (m/s) 0,4 0,2 0,1
0,07l/s 4,201/min R (kPa) 0,23 0,08 0,02
v (m/s) 0,4 0,3 0,1
0,08l/s 4,801/min R (kPa) 0,29 0,1 0,02
v (m/s) 0,5 0,3 0,2
0,091/s 5,401/min R (kPa) 0,35 0,12 0,03 0,01
v (m/s) 0,6 04 0,2 0,1
0,10l/s 6,001/min R (kPa) 0,42 0,15 0,03 0,01
v (m/s) 0,6 0,4 0,2 0,1
0,12l/s 7,201/min R (kPa) 0,58 0,2 0,04 0,01
v (m/s) 0,7 0,5 0,2 0,1
0,16l/s 9,601/min R (kPa) 0,97 0,33 0,07 0,02 0,01
v (m/s) 1 0,6 03 0,2 0,1
0,18l/s 10,8l/min R (kPa) 1,19 0,41 0,09 0,03 0,01
v (m/s) 1,1 0,7 0,4 0,2 0,1
0,20l/s 12,0l/min R (kPa) 1,44 0,49 0,11 0,03 0,01
v (M/s) 1,2 0,8 0,4 0,2 0,2
0,30l/s 18,0l/min R (kPa) 2,98 1,01 0,22 0,06 0,02 0,01
v (m/s) 1,8 1,2 0,6 04 0,2 0,1
0,401/s 24,01/min R (kPa) 5,01 1,7 0,36 0,1 0,04 0,01 0,01
v (m/s) 2,5 1,6 0,8 0,5 0,3 0,2 0,1
0,501/s 30,0l/min R (kPa) 7,51 2,53 0,54 0,15 0,05 0,02 0,01
v (m/s) 3,1 2 1 0,6 0,4 0,2 0,2
0,60l/s 36,01/min R (kPa) 3,53 0,75 0,21 0,07 0,02 0,01
v (m/s) 2,4 1,2 0,7 0,5 0,3 0,2
0,70l/s 42,0l/min R (kPa) 4,67 0,99 0,28 0,1 0,03 0,01 0,01
v (m/s) 2,8 1,4 0,8 0,5 0,3 0,2 0,2
0,801/s 48,0l/min R (kPa) 1,25 0,35 0,12 0,04 0,02 0,01
v (m/s) 1,7 1 0,6 04 0,3 0,2
0,901/s 54,01/min R (kPa) 1,55 0,44 0,15 0,05 0,02 0,01
v (m/s) 1,9 11 0,7 04 0,3 0,2
1,00l/s 60,0l/min R (kPa) 1,88 0,53 0,18 0,06 0,03 0,01
v (m/s) 2,1 1,2 0,8 0,5 0,3 0,2
1,20l/s 72,0l/min R (kPa) 2,61 0,73 0,25 0,08 0,04 0,01 0,01
v (M/s) 2,5 1.4 0,9 0,6 0,4 0,3 0,2
1,40l/s 84,0l/min R (kPa) 3,46 0,96 0,33 0,11 0,05 0,02 0,01
v (m/s) 2,9 1,7 1,1 0,7 0,5 03 0,2
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Tryckfallstabell blue pipe +10°C

SDR 11
Dim 50 mm 75 mm 90 mm 160 mm
Genomlopp 40,8 mm 61,4mm | 73,6 mm 130,8 mm

1,60l/s 96,01/min R (kPa) 0,123 0,42 0,14 0,06 0,02 0,01 0,01
v (m/s) 19 1.2 0,8 0,5 0,4 0,3 0,2
1,801/s 108I/min R (kPa) 1,52 0,51 017 0,07 0,03 0,01 0,01
v (m/s) 2,2 1.4 0,9 0,6 0,4 0,3 0,2
2,001/s 1201/min R (kPa) 0,184 0,62 0,2 0,09 0,04 0,01 0,01
v (m/s) 24 1,5 1 0,7 0,5 0,3 0,2
2,20l/s 132l/min R (kPa) 0,218 0,74 0,24 0,1 0,04 0,02 0,01
v (m/s) 2,6 1,7 1.1 0,7 0,05 0,3 0,3
2,40l/s 1441/min R (kPa) 0,256 0,86 0,28 0,12 0,05 0,02 0,01
v (m/s) 29 1,8 1,2 0,8 0,6 0,4 0,3
2,60l/s 156l/min R (kPa) 1 0,33 0,14 0,06 0,02 0,01
v (m/s) 2 1.3 0,9 0,6 0,4 0,3
2,80l/s 168I/min R (kPa) 1,14 0,37 0,16 0,07 0,03 0,01
v (m/s) 2,1 13 0,9 0,7 0,4 0,3
3,001/s 1801/min R (kPa) 1,29 0,42 0,18 0,08 0,03 0,02
v (m/s) 2,3 1,4 1 0,7 0,5 0,4
3,20l/s 192I/min R (kPa) 1,45 0,47 0,2 0,08 0,03 0,02 0,01
v (m/s) 2,4 1,5 1.1 0,8 0,5 0,4 0,2
3,401/s 204I/min R (kPa) 1,62 0,53 0,22 0,09 0,04 0,02 0,01
v (m/s) 2,6 1,6 1,1 0,8 0,5 0,4 0,3
3,60l/s 216l/min R (kPa) 1.8 0,59 0,25 0,1 0,04 0,02 0,01
v (m/s) 2,8 1,7 1.2 0,8 0,6 0,4 0,3
3,80l/s 228l/min R (kPa) 1,98 0,65 0,27 0,11 0,04 0,02 0,01
v (m/s) 2,9 1,8 13 0,9 0,6 0,5 0,3
4,00l/s 2401/min R (kPa) 0,71 0,3 0,13 0,05 0,03 0,01
v (m/s) 1.9 1.4 0,9 0,6 0,5 0,3
4,20l/s 2521/min R (kPa) 0,78 0,33 0,14 0,05 0,03 0,01
v (m/s) 2 1,4 1 0,7 0,5 0,3
4,40l/s 2641/min R (kPa) 0,84 0,36 0,15 0,06 0,03 0,01
v (m/s) 2,1 1,5 1 0,7 0,5 0,3
4,60l/s 2761/min R (kPa) 0,92 0,39 0,16 0,06 0,03 0,01
v (m/s) 2,2 1,6 11 0,7 0,6 0,3
4,80l/s 288l/min R (kPa) 0,99 0,42 0,17 0,07 0,04 0,01
v (m/s) 2,3 1,6 1.1 0,8 0,6 0,4
5,001/s 3001/min R (kPa) 1,06 0,45 0,19 0,07 0,04 0,01
v (m/s) 2,4 1,7 1,2 0,8 0,6 0,4
5,201/s 3121l/min R (kPa) 1,14 0,48 0,2 0,08 0,04 0,01
v (m/s) 2,5 1.8 1,2 0,8 0,6 04
5,401/s 3241/min R (kPa) 1,23 0,52 0,22 0,08 0,04 0,01
v (m/s) 2,6 1.8 1.3 0,8 0,7 0,4
5,601/s 3361/min R (kPa) 1,31 0,55 0,23 0,09 0,05 0,01
v (m/s) 2,7 1.9 1.3 0,9 0,7 0,4
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Tryckfallstabell blue pipe +10°C

SDR 11 11 11 11
Dim 75 mm 90 mm 160 mm 200 mm
Genomlopp 61,4mm | 73,6 mm 130,8 mm | 163,6 mm
1.4

5,801/s 348I/min R (kPa) 0,59 0,25 0,09 0,05 0,02 0,01
v (m/s) 2,8 2 1.4 0,9 0,7 0,4 0,3
6,001/s 360I/min R (kPa) 1,48 0,63 0,26 0,1 0,05 0,02 0,01
v (m/s) 2,9 2 1,4 0,9 0,7 0,4 0,3
6,20l/s 372I/min R (kPa) 0,66 0,28 0,1 0,06 0,02 0,01
v (m/s) 2,1 1,5 1 0,8 0,05 0,3
6,401/s 384l/min R (kPa) 0,7 0,29 0,11 0,06 0,02 0,01
v (m/s) 2,2 1,5 1 0,8 0,5 0,3
6,60l/s 396l/min R (kPa) 0,74 0,31 0,12 0,06 0,02 0,01
v (m/s) 2,2 1,6 1 0,8 0,5 0,3
6,80l/s 408I/min R (kPa) 0,79 0,33 0,12 0,07 0,02 0,01
v (m/s) 23 1,6 11 0,8 0,5 0,3
7,001/s 420l/min R (kPa) 0,83 0,34 0,12 0,07 0,2 0,01
v (m/s) 2,4 1,6 11 0,9 0,5 0,3
7,501/s 4501/min R (kPa) 0,94 0,39 0,13 0,08 0,02 0,01
v (m/s) 2,5 1,8 11 0,9 0,6 04
8,001/s 4801/min R (kPa) 1,06 0,44 0,15 0,09 0,03 0,01
v (m/s) 2,7 1,9 1,2 1 0,6 0,4
9,00l/s 5401/min R (kPa) 1,31 0,54 0,17 0,11 0,03 0,01
v (m/s) 3 2,1 1.3 1.1 0,7 04
10,0l/s 600Il/min R (kPa) 0,66 0,21 0,13 0,04 0,01
v (m/s) 2,4 1,4 1,2 0,7 0,5
12,0l/s 720l/min R (kPa) 0,92 0,25 0,19 0,06 0,02 0,01
v (m/s) 2,8 1,6 1,5 0,9 0,6 0,4
14,0l/s 840l/min R (kPa) 0,35 0,25 0,08 0,03 0,01
v (m/s) 1.9 1,7 1 0,7 0,4
16,0l/s 960I/min R (kPa) 0,46 0,32 0,1 0,03 0,01
v (m/s) 2,2 2 1.2 0,8 0,5
18,0l/s 10801/min R (kPa) 0,58 0,39 0,12 0,04 0,01
v (m/s) 2,5 2,2 1.3 0,9 0,5
20,0l/s 12001/min R (kPa) 0,73 0,47 0,14 0,05 0,02
v (m/s) 2,8 2,4 1,5 1 0,6
22,0l/s 1320l/min R (kPa) 0,56 0,17 0,06 0,02
v (m/s) 2,7 1,8 1 0,7
24,0l/s 14401/min R (kPa) 0,66 0,2 0,07 0,02
v (M/s) 29 1,8 11 0,7
26,0l/s 15601/min R (kPa) 0,23 0,08 0,03
v (M/s) 1,9 1,2 0,8
28,0l/s 16801/min R (kPa) 0,26 0,09 0,03
v (m/s) 2,1 1,3 0,9
30,0l/s 18001/min R (kPa) 0,3 0,1 0,03
v (M/s) 2,2 1,4 0,9
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Tryckfallstabell blue pipe +10°C

SDR 11 11
Dim 75 mm 90 mm
Genomlopp 61,4mm | 73,6 mm

32,0l/s 1920l/min R (kPa) 0,34 0,11 0,04
v (m/s) 2,4 1,5 1
34,0l/s 2040I/min R (kPa) 0,38 0,13 0,04
v (m/s) 2,5 1,6 1
36,0l/s 21601/min R (kPa) 0,42 0,14 0,05
v (m/s) 2,7 1,7 1,1
38,0l/s 2280I/min R (kPa) 0,46 0,16 0,05
v (m/s) 2,8 1,8 1,2
40,0l/s 2400l/min R (kPa) 0,51 0,17 0,06
v (m/s) 3 1,9 1,2
42,0l/s 25201/min R (kPa) 0,19 0,06
v (m/s) 2 1,3
44,0l/s 2640l/min R (kPa) 0,2 0,07
v (m/s) 2,1 1,3
46,01/s 27601/min R (kPa) 0,22 0,07
v (m/s) 2,2 1,4
48,0l/s 2880Il/min R (kPa) 0,24 0,08
v (m/s) 2,3 1,5
50,0l/s 30001/min R (kPa) 0,26 0,09
v (m/s) 2,4 1,5
52,0l/s 3120l/min R (kPa) 0,28 0,09
v (m/s) 2,5 1,6
54,0l/s 3240l/min R (kPa) 0,3 0,1
v (m/s) 1,6
56,01/s 3360l/min R (kPa) 0,11
v (m/s) 1,7
58,0l/s 3480l/min R (kPa) 0,11
v (m/s) 1,8
60,0l/s 3600l/min R (kPa) 0,12
v (m/s) 1,8
62,0l/s 37201/min R (kPa) 0,13
v (m/s) 1,9
64,0l/s 3840I/min R (kPa) 0,14
v (m/s) 1,9
66,0l/s 39601/min R (kPa) 0,14
v (m/s) 2
68,0l/s 4080l/min R (kPa) 0,15
v (m/s) 2,1
70,0l/s 4200l/min R (kPa) 0,16
v (m/s) 2,1
72,0l/s 43201l/min R (kPa) 0,17
v (m/s) 2,2
74,0l/s 4440l/min R (kPa) 0,18
v (m/s) 2,3
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Tryckfallstabell blue pipe +10°C

SDR 11 11 11 11 11
Dim 75 mm 90 mm 160 mm 200 mm 250 mm
Genomlopp 61,4 mm | 73,6 mm 130,8 mm | 163,6 mm | 221,6 mm

76,0l/s 45601/min R (kPa) 0,19
v (m/s) 2,3
78,0l/s 4680l/min R (kPa) 0,2
v (m/s) 2,4
85,01/s 5100l/m R (kPa) 0,21
v (m/s) 2,4
90,0l/s 54001/min R (kPa) 0,23
v (m/s) 2,6
95,0l/s 57001/m R (kPa) 0,26
v (m/s) 2,7
100l/s 60001/m R (kPa) 0,28
v (m/s) 29
110,0l/s 66001/m R (kPa) 0,31
v (m/s) 3

LATHUND FOR DIMENSIONERING AV KYLSYSTEM (VATTEN 10°C) MED MAX TRYCKFALL =100PA/M

mmnnnnnnnmmmmm

I/s 0,04 0,08 0,18 0,4 0,7 1,2 16,0 30,0 54,0
Maxflode
I/m 2,4 4.8 10,8 21 42 72 132 216 360 480 960 1800 3240
I/s 10,0 20,0 36,0 66,0 120,0 170,0 230,0 310,0 410,0 740,0
Maxflode
I/m 600 1200 2160 3960 7200 10200 13800 18600 24600 44400
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Langdutvidgning

Linjar expansion/sammandragning pa grund av temperaturskillnad mellan driftstemperatur och installationstemperatur
kan kompenseras med olika installationstekniker. Vid rérlangder 6ver 30-40 meter kan man behdéva satta en
expansionslyra pa mitten, se sid. 25.

ri

Linjar expansion for flerskiktskompositrér blue/green pipe MF (Multilayer Fazer) ar 0,035 mm / mK.

F=n

Anvand denna enkla berakningsmodell:

https://lwww.aquatherm.de/linear-expansion-tool/?lang=en

Encer Data Rexuht

1
1
1
1
1
1
1
1
1
|
1
1
1
1
1
1
1
1
1
Linear Expansion Tool 1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
I
1

LANGDUTVIDGNING AV AQUATHERM BLUE PIPE MF (kompositrér med glasfiberforstarkning)

Tack vare inblandningen av glasfiber i rorvaggens karna ar kompositroret mycket stabilare an rér som ar helt i plast.
Jamfért med ror helt av PP ar langdutvidgningen ca 1/5 for kompositror!

Linjar expansion AL matt i [mm] for aquatherm green pipe MF-stabiliserade kompositrér ar a = 0,035 mm / mK.

TemperaturSkI"nad DT = Tdriftstemperatur- Tinstallationstemperatur

10K 20K 30K 40 K 50 K 60 K 70 K 80 K

Linjar expansion DL (mm)

4 7 11 14 18 21 25 28
14 21 28 35 42 49 56
11 21 32 42 53 63 74 84
14 28 42 56 70 84 98 112
18 35 53 70 88 105 123 140
21 42 63 84 105 126 147 168
25 49 74 98 123 147 172 196
28 56 84 112 140 168 196 224
32 63 95 126 158 189 221 252
35 70 105 140 175 210 245 280
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Expansionsben / Expansionslyra

EXPANSIONSBEN

Langdférandringar som kommer av temperaturskillnader
mellan driftstemperatur och installationstemperatur
kan tas upp pa olika satt.

| de flesta fall kan langdférandringar upptas genom
riktningsférandringar.

Langden pa ett expansionsben framgar av
nedanstaende forklaring och formel.
Langdutvidgningen kan utlasas i tabellen pa sid 24.

Symbol Férklaring

Ly Langd pa expansionsben (mm)
K Material konstant 15,0
d Rordiameter (mm)
AL Langdférandring (mm)
L Rorets langd (mm)
FP Fixpunkt

GP Glidpunkt

Formel for berdkning av expansionsbenets langd

Ly=Kx vd x AL

EXPANSIONSLYRA

Om man inte kan ta upp langdutvidgningen med ett
expansionben, behdéver man bygga en expansionslyra
med hjalp av 4 st vinklar.

Beroende pa plats kan man istallet gora fler mindre
expansionslyror.

Detta behévs om man har langa raka rérstrak med
VV/WC/VS.

Man behover dven rakna ut bredden pa expansionslyran.

Symbol Forklaring

A Bredd pa expansionslyra (mm)

min

150 mm

SA Sakerhetsavstand

A, berdknas med féljande formel

Ano=2x EL+sa

Exempel
Rérlangd 80 m
Langdférandring: 112 mm = (AL= 0 0?r>nS|2nm x80 m x 40 K)

Expansionslyran skall sitta mi mitten av rorstraket.

Berakning:

Givna varden: AL=112 mm

SA= 150 mm
AL
Formel: A ,=2x 2 +SA

112 mm
A2 X 2 + 150 mm
A,,=262 mm

Bredden pa expansionslyran skall vara 262 mm i detta exempel.
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Monteringsteknik och klammor

Monteringsklammor for blue pipe-rérledningar
maste valjas med hansyn till rorets ytterdiameter.
Dessutom maste, vid val av fastmaterial, hansyn
tas till att mekanisk skada pa rorets yta inte far
uppsta.

Basta val av fastelement for blue pipe roérledningar
ar rérklammor art.nr. 60516 - 60654 med gummi-
inlagg dar gummikvaliteten ar typgodkand for att
anvandas

tillsammans med plastror.

| princip bér man vid rérledningsmontaget skilja
pa om fastmaterialet skall utféras som:

+  fixpunktsmontage
«  styrnings- resp. glidmontage

FIXPUNKTER

Genom placeringen av fixpunkter indelas rorled-
ningarna i enkla ledningsavsnitt.

Okontrollerade ledningsrorelser undviks och en
sakrare rorforlaggning garanteras.

| princip bor fixpunkterna uppmatas och utféras
sa att blue pipe-rérledningarnas expansions-
krafter inklusive eventuell belastning tas upp.

Vid anvandning av gangade stanger eller liknande
far avstanden mellan fixpunkterna inte vara for
langa.

Pendelklammor bér inte anvandas for fixpunkter.

Vertikala forgreningar kan i princip monteras
stumt. Expansionsbdjar behdvs inte vid installa-
tion av stigarledningar forutsatt att en fixpunkt ar
placerad omedelbart fore eller efter en férgrening.

For att ta upp de, genom langdférandringar i ror-
ledningen, uppstaende krafterna maste klammor
och hallare vara tillrackligt stabilt monterade.

Fusiotherm monteringsklammor motsvarar alla
dessa krav och &r med hansyn till nedanstdende
inbyggnadsanvisningar bast lampade for fix-
punktsmontage.

Genom de speciella gummiinlaggen i klammern ar
mekaniska skador pa rorytan helt uteslutna.

UTFORLIG MONTERINGSANVISNING

For en komplett monteringsmonteringsanvisning -
scanna QR-kod sa far ni en utforlig beskrivning pa
anvandning, fusionsforberedelser, svetsning och

réorsammandragning gallande rérsystemet blue pipe.

Den finns ocksa pa var hemsida fér nedladdning.
Tveka inte att kontakta oss vid fragor.

GLIDPUNKTER

Glidmontaget maste medge axiell rorelse i rorledningarna
utan att skador uppstar.
Vid positionering av en glidpunkt maste man se till att

rorelse i rérledningen inte hindras av i narheten befintliga
formdetaljer.

Aquatherm-fastklammor kannetecknas av att den invan-
diga klammerbelaggningen ar sddan att roret mycket latt
kan glida i klammern.

P4 sa satt foreligger optimala forutsattningar for glid-
punktsmontage, givetvis med iakttagande av lamnade
anvisningar.

MONTERINGSSATT

Aquatherm klammor ar idealiska for fixpunkts- och
glidpunktsmontage.

Glidpunkt 1 distansring
Fixpunkt Ingen distansring
FROSTSAKERHET

Aquatherm rekommenderar anvandning av propylen och
etylenglykol i en blandningsforhallande pa max 50 % som
frostskyddsldsning.

E
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Aquatherm blue pipe

Faser-kompositror

Material: Fusiolen® PP-R/PP-RCT Anvandningsomrade:  Kyla, tryckluft
Temp.omrade -20 °C til +90 °C
Minsta enhet: 4 m/5,8m raka langder
Lev.enhet: LE (se tabell) SDR = Utvandig diameter/godstjocklek (d/s)
Farg: Bl& (matt yta) Réhetstal: 0,007mm
Hazen Williams faktor: 150

Max. driftstemp: 90 °C Varmeledningsformaga: 0,15w/mK

Max. driftstryck: Se tabell sid 33

. Utv. Gods- Vatten- .
Shepbe tjocklek m

CCSHESESESE

2070708 100 14,4 0,163 0,156 15 1878538
2070710 74 25 100 25 3,5 18,0 0,254 0,243 20 1878539
2071112 9 32 40 32 3,6 26,2 0,539 0,281 25 2005327
2071114 11 40 40 40 3,7 32,6 0,834 0,434 32 2005328
2071116 11 50 20 50 4,6 40,8 1,307 0,672 40 2005329
2071118 11 63 20 63 58 51,4 2,074 1,061 50 2005330
2071120 11 75 20 75 6,8 61,4 2,959 1,479 65 2005331
2071122 11 90 12 90 8,2 73,6 4,252 2,142 80 2005332
2071124 11 110 8 110 10,0 90,0 6,359 3,171 80 2005333
2071126 11 125 4 125 11,4 102,2 8,199 4,114 100 2005334
2071130 11 160 4 160 14,6 130,8 13,430 6,725 125 2005335
2071134 11 200 4 200 18,2 163,6 21,010 10,475 150 2005336
3570125 17,6 125 4 125 7.1 110,8 9,637 2,667 100 2522140
3570130 17,6 160 5,8 160 9,1 141,8 15,792 4,360 150 2005337
3570134 17,6 200 5,8 200 11,4 177,2 24,661 6,800 200 2005339
3570138 17,6 250 5,8 250 14,2 221,6 38,568 10,570 250 2005340
3570142 17,6 315 5,8 315 17,9 279,2 61,223 16,740 300 2005341
2570144 17,6 355 5,8 355 20,2 314,6 77,832 21,80 350 1878594
2570146 17,6 400 5,8 400 22,7 354,6 98,756 27,63 350 1878595
2570148 17,6 450 5,8 450 25,6 398,8 125,036 34,85 400 1878596
2570150 17,6 500 5,8 500 28,4 443,2 154,272 43,04 450 1878597
2570154 17,6 630 5,8 630 35,8 558,4 245,070 67,91 500 1878599
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Aquatherm blue pipe OT

Faser-kompositror
Material: Fusiolen® PP-R/PP-RCT Anvandningsomrade: Varme, kyla
Temp.omrade -20 °C til +90 °C
Minsta enhet: 4 m/5,8m raka langder Uppfyller krav pa syrefiffusion enl. DIN 4726
Lev.enhet: LE (se tabell)
Farg: Bla (blank yta) SDR = Utvandig diameter/godstjocklek (d/s)
Rahetstal: 0,007mm

Max. driftstemp: 90 °C

Max. driftstryck: Se tabell sid 33 Hazen Williams faktor: 150

Varmeledningsférmaga: 0,15w/mK

. Utv. Gods- Inv. Vatten- .
ShepRe ot tjocklek Innehal

ﬂm-m“m_m“

2170708 100 14,4 0,163 0,156 15 1878561
2170710 7.4 25 100 25 3,5 18,0 0,254 0,243 20 1878562
2170112 7.4 32 40 32 3,6 26,2 0,539 0,281 25 1878563
2170114 11 40 40 40 3,7 32,6 0,834 0,434 32 1878564
2170116 11 50 20 50 4,6 40,8 1,307 0,672 40 1878565
2170118 11 63 20 63 5,8 51,4 2,074 1,061 50 1878566
2170120 11 75 20 75 6,8 61,4 2,959 1,479 65 1878567
2170122 11 90 12 90 8.2 73,6 4,252 2,142 80 1878568
2170124 11 110 8 110 10,0 90,0 6,359 3,171 80 1878569
2170126 11 125 4 125 11,4 102,2 8,199 4,114 100 1878570
2170130 11 160 4 160 14,6 130,8 13,430 6,725 125 1878571
2170134 11 200 4 200 18,2 163,6 21,010 10,475 150 1878572
2170136 11 250 4 250 22,7 204,6 32,861 16,301 200 1878573

Blue Pipe OT

Ett fiberforstarkt kompositrar ——DIFFUSIONSPARR

med en effektiv diffusionsparnr oBE D
___——FPPR

___—GLASFIBER

__ippmp

SDR 17,6
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Dimensionstabell blue pipe
ror och flansar DIN PN 10

aquatherm blue pipe

dl

N \/ LN Fi \
n |/

iy

Féljande skall beaktas vid montering
av flansférband

Kragborden maste monteras rakt sa att packningsytorna e ;
3 llella Antal ‘ . Korsvis dtdragning
o pard ' muttrar| Dimension | Atdragningssekvens

Paborja inte monteringen forran alla avkylningstider ar

beaktade. 4 32-75mm 1-3-2-4
Det ar viktigt att alla tatningsytor ar rena och oskadade.
Overskjutande bult skall vara sa kort som mojligt (max tva 8 90-200mm 1-5-3-7>>2-6-4-8

gangor utanfér muttern).

Brickor skall anvandas sa att krafterna fordelas ratt. 12 250-315mm 1-7-4-10>>2-8-5-11>>

Bultar, brickor och muttrar skall vara rena. 3:9:6:12
16 355 mm 1-9-5-13-3-11-7-15-2-10-6-14-
Dragmoment enligt tillverkarens instruktioner 4-12-8-16

Flansar for green pipe & blue pipe

Dimension | Haldelning Hal mm Antal bultar
Art. nr. DN kragbord (d) mm (k) (d2) Nm @)
25 14 15 4

15712 32 mm

15714 32 40 mm 100 18 20 4
15716 40 50 mm 110 18 30 4
15718 50 63 mm 125 18 35 4
15720 65 75 mm 145 18 40 4
15722 80 90 mm 160 18 40 8
15724 100 110 mm 180 18 50 8
15726 125 125 mm 210 18 50 8
15730 150 160 mm 240 18 60 8
15734 200 200 mm 295 18 75 8
15738 250 250 mm 350 18 95 12
15742 300 315 mm 400 18 100 12

For storre dimensioner, kontakta oss.

For att astadkomma en jamn kraftférdelning pa
packningen skall féljande beaktas:

- Muttrarna skall dras jamnt och diagonalt.
- Dragmomenten star angivna i tabellen.

Flansférband som ar utsatta for belastning bor
kontrolleras efterat och efterdras om sa behovs.
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Isolering

Blue pipe PP-ror har en god isolerande formaga, vilket
gor att man ofta kan reducera isolertjockleken jamfort
med metalliska ror.

Da blue pipe anvands i kylbaffelsystem kan man ofta
helt uteldmna isolering utan att riskera kondensutfall-

ning pa

roren.

Nedanstaende kurvor visar vid vilka mediatemperaturer
som kondens kan uppsta vid olika luftfuktighet- och
rumstemperaturer. DA roryttertemperaturen ofta blir
flera grader hogre i forhallande till kylbafflarna uppstar
kondensbildning forst pa kylbafflarna.

Kondensutfallning pa ror

g Relativ luftfuktighet

70%

65%

60%

55%

50%
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Y Ror-yttertemperatur vid rumstemperatur 20°C
5 Ror: Blue pipe
E 160 200
[
g /? 110 122
g 4 /// b5 %
2 16 ////%/ 2
154/ 0
' £
15
14,4 ©
14 /////
13,2
13 ////
12,0
i //
10,7
10/
9,3
9
M8 M9 M10 M11 M12 M13 M14 M15

ROr-
dimension

20x2,8
25x3,5
32x29
40x 3,7
50 x 4,6
63x5,8
75 x 6,8
90 x 8,2
110x 10,0
125x 11,4
160 x 14,6
200 x 18,2
250 x 22,7

Inner-
diameter

14,4
18,0
26,2
32,6
40,8
51,4
61,4
73,6
90,0

102,2

130,8

163,6

204,6

Mediatemperatur °C

Effekt-

forlust W
/l6pmeter

-3,1
37
-4,9
-5,9
A
-8,3
-9,4

10,6

11,9

12,8

-14,5

-16,1

17,6

15,1
15,3
15,1
15,3
15,5
15,8
16,0
16,3
16,5
16,7
17,1
17,5
17,8

Temperaturdkning
pa koldbararen
efter 100 m rorstrak

0,45°C
0,35°C
0,22°C
0,17°C
0,13°C
0,10°C
0,08°C
0,06°C
0,04°C
0,04°C
0,03°C
0,02°C
0,01°C

Vi kan gora berakningar pa roren i era
kylprojekt om risk for kondens finns!

Effektforluster vid installation
av oisolerade blue pipe Faser
kompositrér i komfort-kylsystem

vattentemperatur 14°C
rumstemperatur 20°C
vattenhastighet 1 m/s



Beskrivningstext

| detta beskrivningsexempel ges férslag till beskrivningstexter for olika medier och rér
av PP (polypropen) som ingdr i ReTherm Kruges sortiment och Aquatherm-systemet.
Forslagen till de beskrivningstexter, som dr skrivna med rak stil, skall i tillémpliga delar
kopieras in i vvs-beskrivningen.

De rddstexter i exemplet som riktar sig till projektéren ér skriven med kursiv stil.
Rdadtexterna skall givetvis inte kopieras till beskrivningen.

Féljande ritningsbeteckningar anvdnds i beskrivningsexemplet:

KB for koldbdrarledningar
VS fér varmevattenledningar

DL for tryckluft

For varje rértyp (rérmaterial) anvdnds en siffra efter bokstavsbeteckningen.
Motsvarande beteckningar skall anvéndas pa ritningarna.

PN-.5 Ledningar av plastror

PN-.5152 Ledningar av PP-rér, fabrikatspecifika tryckror

Retherm Kruges tryckror typ Blue pipe (Climatherm) PP-RCT Faser styva kompositrér kan
anvandas i rérsystem for koldbarare, tryckluft, vakuum, avjoniserat vatten samt diverse
kemikalier. Roren kan anvandas for kéldbarare med drifttemperatur ned till -20°C och for
andra medier upptill 90°C. Réren far dock inte anvandas i rorsystem for tappvatten.

KB1

Ledningar av PP tryckror, fabrikat ReTherm Kruges typ blue pipe (Climatherm) PP-RCT
Faser styva kompositrér med glasfiberarmering SDR 11 och 17,6

Fogtyp: Fusionssvetsning med green pipe (Fusiotherm) verktyg som rortillverkaren angett i
monteringsanvisningarna.

For fogning skall rérdelar, kopplingar som hor till det vanliga green pipe (Fusiotherm)
systemet anvandas.

Dimension (Dy x godstjocklek): RSK-nummer
20x2,8 mm 187 85 38
25%3,5 mm 187 85 39
32x2,9 mm 187 85 40
40x3,7 mm 187 8541
50x4,6 mm 187 8542
63x5,8 mm 187 8543
75%6,8 mm 187 8544
90x8,2 mm 187 8545
110x10 mm 187 85 46
125x11,4mm 187 85 47
160x14,6 mm 187 8553
200x18,2 mm 187 85 54
250x22,7 mm 187 8555
315x28,6 mm 187 85 56
355%32,2 mm 187 8557
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Beskrivningstext

Blue pipe SDR 17,6

160x9,1 mm 187 85 90
200x11,4 mm 187 85 91
250x14,2 mm 187 8592
315x17,9 mm 187 8593
355x20,1 mm 187 85 94

PN-.5152 Ledningar av PP-ror, fabrikatspecifika tryckror

Retherm Kruges tryckror typ Blue pipe (Climatherm) OT PP-RCT Faser styva kompositror
med syrediffusionssparr for varmesystem. Réren kan anvandas fér varmesystem med
drifttemperatur ned till -20°C och for andra medier upptill 90°C. Réren far dock inte
anvandas i rorsystem for tappvatten.

VS2
Ledningar av PP tryckrér med diffusionssparr, fabrikat ReTherm Kruges typ blue pipe
(Climatherm) OT PP-RCT Faser styva kompositrér med glasfiberarmering SDR 11.

Fogtyp: Fusionssvetsning med Fusiotherm verktyg som rortillverkaren angett i
monteringsanvisningarna. For fogning skall rérdelar, kopplingar som hor till det vanliga
Fusiothermsystemet anvandas.

Dimension (Dy x godstjocklek): RSK-nummer
20x2,8 mm 187 85 61
25x3,5 mm 187 8562
32x2,9 mm 187 8563
40x3,7 mm 187 85 64
50%x4,6 mm 187 85 65
63x5,8 mm 187 85 66
75x6,8 mm 187 85 67
90x8,2 mm 187 8568
110x10 mm 187 85 69
125%x11,4mm. 1878570
160x14,6 mm 1878571
200x18,2 mm 1878572
250x22,7 mm 1878573
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Tillatet arbetstryck for tryckror i drift

j
E =S
2 ST
“é.’. i © SDR* 17,6 MF SDR* 11 MF &
kG 3 MF OT
Tillatet arbetstryck i bar
1 12,8 27,8
5 12,0 26,2
10 11,7 25,6
25 11,4 24,7
50 1,1 24,1
100 10,8 23,5
1 11,8 25,7
5 11,1 24,2
10 10,8 23,6
25 10,5 22,8
50 10,2 555
100 9,9 21,6
1 10,9 23,8
5 10,3 22,3
10 10,0 21,7
25 9,6 21,0
50 9,4 20,4
100 9,1 19,9
1 9,3 20,2
5 8,7 18,9
10 8,5 18,4
25 8,2 17,8
50 7,9 17,3
100 7.7 16,8
1 7.9 171
5 7.4 16,0
10 7,2 15,6
25 6,9 15,0
50 6,7 14,6
100 6,5 14,1
1 6,7 14,5
5 6,2 13,5
10 6,0 13,1
25 58 12,6
50 5,6 12,2
100 55 11,9
1 5,6 12,2
5 5,2 11,4
10 5,1 11,0
25 4,9 10,6
50 47 10,3
1 4,7 10,3
5 4.4 9,6
10 42 9,2
25 3,7 8,0
50 3,1 6,8
1 4,3 9,4
5 4,0 8,7
10 3,7 8,0
25 3,0 6,4
50 2,5 5.4
1 4,0 8,6
5 3,5 7.7
10 3,0 6,5
25 2,4 5,2
1 3,3 7,2
90 °C 5 e 5,1
10 2,0 43

* SDR = Standard Dimention Ratio (diameter/rortjocklek) SDR=2xS +1 = d/s (S = Rorserieindex ISO 4065)
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Maskiner och verktyg

Art nr 50206-50226 Art nr 50614-50680

Svetsdorn for

R, muffsvetsning dim. 16-
Art nr 50136 Handsvetsspegel (mini), fér 1 dorn (500W) 125 mm

for PP muffsvetsning for hand. Passar svetsdorn dim 16 - 32 mm. Monteras pa handsvets-
Plats for 1 st svetsdorn. Kommentar: Liten smidig svets da man har spegel.

platsbrist och behover komma at pa lite "besvarligare stallen”.
ﬂ&_ > * f
! » . Art nr 50104 Sax Art nr. 50105 Réravskarare for PP-

for PP ror 16-40 mm rér 50-125mm
Ger en vinkelrat kapning utan
Art nr 50137 Handsvetsspegel for 2 dorn (800 W) spanor.
for PP muffsvetsning fér hand. Passar svetsdorn dim 16 -63 mm.
Plats for 2 st svetsdorn. Kommentar: Detta ar standardsvetsen for
mindre dimensioner. Anvandes dven for sadelsvetsdorn.

Sadelsvetsdorn
Svetsdorn for insvetssadel.

C
-
Art nr 50307-50311 Reparationsset Art nr 50940-50948 Borr
Kommentar: Man kan laga hal i PP for sadelsvets.
rér med reparationsplugg. Borra upp Borret ar utformat for att
skadan med 7 eller 11 mm borr och ge minimalt med “"span”
plugga. i roret.

Handsvetsspegel for 1 dorn (1400 W)

for PP muffsvetsning for hand. Passar svetsdorn dim 50 - 125 mm.
Plats for 1 st svetsdorn. Kommentar: Svetsen anvands for storre
dimensioner dd man behdver svetsa for hand pa plats.

Art nr 50155 Spider 125 rérsammandragare
manuell sammandragare for rér 63-125mm.
Hjalper dig att gora fusionssvetsar aven nar réren ar upphangda.

Art nr 50147 Rorsvetsmaskin XL (1400W)

for PP muffsvetsning. Passar svetsdorn dim 50 - 125 mm. Handsvets
(art nr 50141), Rorstéd samt svetsdorn dim 50 - 125 mm ingar. Kom-
mentar: Standardsvets-maskin for bankarbete i dim 50 - 125 mm.
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Maskiner och verktyg

Art nr 50163 Hydraulisk Stumsvetsmaskin

for dimensioner 160 - 250 mm. Hydraulenhet, elektrisk hyvel och
varmesvard ingdr. Kommentar: Fran och med dimension 160 mm
sammanfogas Green pipe och Blue pipe med stumsvets d.v.s. dnda
mot anda utan muff. Konstruktionen med spannbackar ar relativt
|&tt och kan i manga fall pallas upp for svetsning av rorstrak.

Art nr 50921 - 50928 Fras for sadelsvets blue pipe OT
for dimensioner 150 - 125 mm.

Art nr 50421 - 50428 Fras for sadelsvets blue pipe OT
for dimensioner 160 - 250 mm.

Art nr. 50180 Rérkap Exact 280 PRO

Kapar PP-rér 50-250mm med ett fint vinkelratt snitt.

| vaskan foljer med rorrullar sa att kapningen kan géras pa golv.
230V / 2500W. Kapskivan képer man separat.

Art nr 50175 Elektrosvetsapparat

for elektrosvetsmuffar. Dimension 20 - 160 mm. Kommentar:
Elsvetsmuffarna kan anvandas som skjutmuffar. Rorandarna
skall skalas med skalare art nr 50558 - 50590 fore svetsning.

Art nr 50558 - 50590 OT Skalare for borrmaskin

Skalare for elektrosvets-muf- bestdende av

far. Anmarkning: Rérandar Monteringsplatta Art nr

skall skalas for att sakerstalla 50499 och 50500

en fullgod svets. Ej for Skalare for dimensioner

Climatherm blue pipe OT. 20-125 mm. Art nr 50479 -
50488

Forlangare monteras da elek-
trosvetsmuff skall anvandas.

Art nr 50193 Rengoringsduk

for elektrosvetsmuffar. Rérandar samt insida av
elektrosvetsmuff skall rengdras med denna duk
innan svetsning.
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Oversikt av de vanligaste rordelarna

Muff

Reduceringsstycke inv/inv

Reduceringsstycke utv/inv

Vinkel 90 gr.

Vinkel 90 gr. inv/utv

Vinkel 45 gr.

Vinkel 45 gr. inv/ utv

Korsstycke

Propp

T- stycke

Reducerat T- stycke

<

(

Forskruvningskoppling
med 2 kragbord, metall

Skruvkoppling, helt i PP

Elektrosvetsmuff

Kragbord med packning

<,

Flans, stal /glasfiber PN16

Insvetssadel

Insvetssadel, inv

Insvetssadel, utv

Overgéng, rund, inv

Overgéng, hexagonal, inv

Overgéng, rund, utv

Overgéang, hexagonal, utv

s

Overgang, hex, utv for
insvetsning direkt i del

»—

Overgang till vaggbrickor etc.

Overgangsvinkel, inv

Overgangsvinkel, inv/utv

e

Overgangsvinkel, utv.

‘e

Overgang, T-rér, inv

o

Overgang, T-rér, utv

Overgangskoppling, utférande
med union utv. och svetsmuff

D%

Overgéngskoppling, utférande
med union inv. och svetsmuff

®;

Vattenmataranslutning

e

Kulventil i PP, dim. 20-63 mm

Kulventil i PP, dim. 75 mm
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Kulventil i PP, dim. 90-160 mm




Provtryckning

For varme- och kylsystem utfors kontroll med vatten eller 6nskad varmebarare.
Vid uppfyllning i samband med tryckprovning skall systemet tommas pa luft.

Tryckdiagram
Stressprovning SDR 7,4/9/11
Provningstryck

PROVTRYCKNING AV PP ROR SDR 7,4/9/11 ENLIGT RETHERM KRUGE

FOr basta resultat skall provtryckning ske i tre steg. Anledningen ar att man da 18barhk - - - - — — _ _
stressar materialet sa att daliga svetsar och ev. sprickor avsl6jas och kan atgardas.

1. Stressprovning: Testen utférs genom att man trycksatter systemet med ett tryck
pa 18 bar 3x5 min. systemet skall vara trycklost mellan cyklerna.

2. Huvudprovning: Trycket sanks sedan direkt till 10 bar som sedan skall hallas i 15
min. Trycket far da inte falla mer &n 0,5 bar

3. Slutprovning: Behall sedan trycket i 60 min. Trycket far da inte falla mer &n 0.5 bar
under perioden.

0 bar

\J

5min  5min  5min

Tryckdiagram
PROVTRYCKNING AV PP ROR SDR 17,6 ENLIGT RETHERM KRUGE i‘r?vflﬁ;:t"r;:;g SDR17.6
FOr basta resultat skall provtryckning ske i tre steg. Anledningen ar att man da stres-

sar materialet s& 1pard oo oo~
att daliga svetsar och ev. sprickor avslojas och kan atgardas. 10b
ar e —
1. Stressprovning: Testen utfors genom att man trycksatter systemet med ett tryck
pa 10 bar 2x5 min, foljt av 13 bar i 1x5 min. Systemet skall vara trycklost mellan
cyklerna.
2. Huvudprovning: Trycket sanks sedan direkt till 10 bar som sedan skall hallas i 15
min.
Trycket far da inte falla mer &n 0,5 bar 0 bar >

5min  5min 5min
3. Slutprovning: Behall sedan trycket i 60 min. Trycket far da inte falla mer an 0.5 bar

under perioden.

Huvud- och
slutprovning
Provningstryck

10bar _ _

Appax= 0,5 bar

I Appax= 0,5 bar

Huvudprovning Slutprovning

\

15 min 75 min
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Provningsprotokoll

Plats:

Objekt:

OBS! Valdigt viktigt att systemet ar val avluftat och att foreskrifter i AFS 2006:8 foljs.

Stressprovning:

ROrsystemet maste vara tryckldst mellan varje cykel

SDR 7.4/9/11  SDR 17,6

18 bar 10 bar 5 min utford:ja nej
18 bar 10 bar 5 min utford:ja nej
18 bar 13 bar 5 min utford:ja nej

Huvudprovning:

Provtryck: 10 bar

Trycksankning efter 15 min: bar max 0,5 bar

Slutprovning:

Direkt efter huvudprovningen utan att andra trycket.

Resultat huvudprovning: bar

Trycksankning efter 60 min: bar max 0,5 bar

Noteringar:

Plats:

Datum:

Stampel 7 Signatur
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