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Innovativ utveckling med fokus pa
hallbarhet och minsta miljopaverkan

BASTA MILJOVAL

aquatherms tillverkning och produkter uppfyller

alla ekologiska normer och hogt stallda krav for att
minimera miljépaverkan. red pipe ar tillverkat av PP
(Polypropylen) med inbyggd glasfiberforstarkning.
Moderna kompositrér av hogsta kvalitet som lyfter
hela projektet till en ny niva, bade installations-
massigt genom teknisk prestanda och genom att
vara ett bra miljéval. Vi kan redovisa CO2-e for varje
komponent i rérsystem i PP fran aquatherm.

NAGRA VIKTIGA MILJOASPEKTER

«+ Lagt klimatavtryck

+ Atervinningsbart rérsystem

+ Lang livslangd

+ Korrosionsfritt, bade pa utsidan och insidan av
roren!

Rorsystemet ar bedémt av Byggvarubeddmingen.

BYGGUARUBEDOMNINGEN

MILJOVARUDEKLARATION OCH MILJOLED-
NINGSSYSTEM

aquatherm tog redan 2015 fram en tredjeparts gran-
skad EPD (Environmental Product Declaration) for sina
produkter. Genom detta bidrar aquatherms produk-
ter till att uppna poang i LEED, BREEAM och Miljobygg-
nad projekt!
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ReTherm Kruge ar genom sin agare Ernstrémgruppen
medlemmar i SGBC.

SWEDEN
“:.:“ GREEN BUILDING
COUNCIL

LEVERANTOR MED LANG ERFARENHET

ReTherm Kruge ar en padrivande aktor for okad
anvandning av hallbara och kostnadseffektiva ror-
system pa den svenska marknaden. ReTherm Kruges
produkter och tjanster ger pataliga fordelar for hela
anlaggningen i varje enskilt projekt. Foretaget har lang
och gedigen erfarenhet och kan vagleda konsulter,
installatorer, bestallare och fastighetsskotare till den
basta totallasningen. Teknisk kompentens, innovativ
formaga och en mycket hog servicegrad ar viktiga
hoérnstenar for att skapa ett framgangsrikt samarbete.
ReTherm Kruge erbjuder en unik helhet for samtliga
bedrda partner.
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Modern tillverkningsteknik som skapar
rorsystem med overlagsna egenskaper

INNOVATIV UTVECKLING

Som varldens storsta tillverkare leder aquatherm
utvecklingen nar det galler rorsystem av miljévanlig
Polypropen (PP).

Genom att standigt flytta
granserna for PP-materialets
sammansattning skapar
aquatherm moderna
kompositror for framtida
generationer.

HOG KVALITETSKONTROLL

Fabriken har en omfattande kontroll av granulatet
som innan det anvands i produktionen skall analy-
seras. Under tiden som produkter produceras tas
dagligen stickprover som testas sa att de uppfyller
de krav som standarder och godkannanden staller.
Man gor aven provmatningar sa att rér och delar
haller ratt dimensioner. | de flesta godkdnnanden
ingar ocksa att man gor tredjepartskontroller for
att se att produkterna ar tillverkade enligt de
normer man anger.

AQUATHERM INVESTERAR FOR
FRAMTIDEN

aquatherm har fardigstallt en ny extruderhall for
tillverkning av ror. Investeringen pa 15 miljoner
euro kommer att sakerstalla fortsatt hog kapacitet

och kvalité for framtida projekt.
@

MAGICAD MagiCAD

aquatherms rér och rordelar finns tillgangliga i
MagiCAD. Genom att vélja en rorserie far man
automatiskt ratt tillhérande rordelar.
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Varfor skall man valja PP-ror?

* Miljévanlig - atervinningsbar * Ingen kalkbelaggning * Lagvikt
* Inga tungmetaller eller giftiga utslapp ®  Paverkas inte av korrision * Snabbt montage
* Rostfritt vid alla vattenkvaliteter * Reducerat ljud och friktionsmotstand * Lang livslangd, 50-100 ar

PP-RCT,ar materialet i aquatherm red pipe.
Ett hdgkvalitativt PP-material med unika egenskaper, som t ex styrka och livslangd.
De tillverkas uteslutande av ravaror av hégsta kvalitet (Fusiolen).

KOMPLETT SYSTEM e 0

Valj andamal
green pipe/ blue pipe/red pipe fran \1, _____ green pipe
aquatherm ar idag det mest bepréva- PP glasfiberkomposit

de och kompletta systemet pa mark-

{ fusionssvetsning
o @ 20 - 355 mm
naden med 6ver 400 olika delar for
enkel och smidig fusionssvetsning. — blue pipe OT
Roér och rérdelar far inte svetsas ihop Y ) & / AgglacTberkompcst

S fusionssvetsning

med andra fabrikat an aquatherm 820 -250 mm

utan ett okej fran ReTherm Kruge.
Kylsystem blue pipe
SAKE R VATTEN Tekniska applikationer - PP glasfiberkomposit
£ F

J fusionssvetsning
- 220 - 630 mm

Installationer som omfattas av
Branschregler S4ker Vatteninstalla- red pipe

tion skall utforas enligt dessa regler. m > PP glasfiberkomposit
Godkénd for
exponerad forlaggning
10 ARS GARANTI

ReTherm Kruge erbjuder generésa
garantivillkor pa ror och rordelar.

LAGRING OCH HANTERING

Réren tal mekansik pafrestning, men skall &nda behandlas varsamt, framférallt vid 1dga temperaturer. Roren férvaras med
stod langs hela rorets langd och skall skyddas fran stétar och solljus. (UV-stralning paverkar alla hdgpolymerplaster)
ATERVINNINGSPROCESS

Kap och spill fran installationer i rérmaterial PP-RCT kan atervinnas och sorteras vid atervinningsscentralen.
Vi tar emot PP for atervinning efter fardig byggnation, och da ser processen ut som nedan:

Materialet transporteras Inne pa anlaggningen Dérefter transporteras Materialet transporteras sedan till

in till Stena Recyclings bearbetas materialet ner till materialet vidare till en slutleverantor for att i ndsta steg

anlaggning pa Ringén. mindre bitar, i en sa kallad knivkvarn som bildar flakes extruderas, en process dar
grovkvarn. av materialet. materialet pressas och blir till
Grovkvarnen gor ror och pellets for att sedan bli ny produkt.
rordelar till sma bitar, 2-15 cm. Tex nya ror eller plastpallar.
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Prefabricering for sprinklersystem

PREFAB

Nar JM byggde flerbostadshuset Fyrtornet i Lidingd kom
vi 6verens med sprinkler entreprendren att prefabricera
sprinklersystemet sa mycket det gick. Anledningen var
att man ville férkorta monteringstiden sa att arbetet pa
bjalklaget kunde utféras s& snabbt som majligt. | stallet
for att sprinklermontérerna skulle bygga systemet med
|6sa delar fick man ett 30-tal fardiga bitar att svetsa ihop.
Delarna till varje enskilt bjalklag levererades i en tré hack
som kunde lyftas upp pa filigranen.

Alla delarna var numrerade och kunde enkelt pusslas
ihop med varandra enligt schemat.
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INGJUTEN SPRINKLER

En stor fordel med ingjuten sprinkler i ett flerbostadshus
ar att man slipper undertak! Darigenom minskar man va-
ningshdjden och far plats med fler vaningar utan att héja
byggnadens hojd.

Till varje de hérde en detaljerad ritning med alla ingaen-
de komponenter.

; TI2ESL3 PH) 55H Rikningae Fyrtorret-Rethern-Sweden
FE TE_28 1 Shilek

[LER kL] i::-pea

SLUTRESULTAT
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Kompositror for sprinklersystem

AQUATHERM RED PIPE KOMPOSITROR
FOR SPRINKLERSYSTEM

—_— T | ©

! Y

= 1
S
Material: Fusiolen® PP-R FS Max. arbetstryck: 12 bar
Rorserie: SDR 7,4 18 bar vid inbaddning
Leverans: 5,8 m raka langder Anvandningsomraden: Vat sprinkler
Farg: R6d med fyragrona linjer SDR=d/s

Max. drifttemperatur: 70 °C

Utv. Vagg- Innv. Vatten- Vikt
diam. tjocklek diam. innehall

EM m m“m-m“ “

4170712 32 mm 23,2 0,423 0,379 875 50 84
4170714 7,4 40 mm 58 40 55 29 0,661 0,590 25 875 50 85
4170716 7,4 50 mm 29 50 6,9 36,2 1,029 0,919 32 875 50 86
4170718 7,4 63 mm 29 63 8,6 45,8 1,647 1,444 40 875 50 87
4170720 7,4 75 mm 29 75 10,3 54,4 2,324 2,054 50 875 50 88
4170722 7,4 90 mm 18 90 12,3 65,4 3,359 2,943 65 875 50 89
4170724 74 110 mm 11,6 110 15,1 79,8 5,001 4,403 80 875 50 91
4170726 7,4 125 mm 5,8 125 171 90,8 6,475 5,669 90 875 50 92
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Viktig information

Vid anvandning av sprinklerhuvuden med koniska
gangor ar det mycket viktigt att félja monteringsanvis-
ningarna fran leverantorerna av sprinklerhuvuden och
gangforseglande medel, for att undvika att rérdelar
skadas vid atdragning.

Information om nedgjutna rérsystem

Vid anvandning av dolda infastningsformer (concea-
led) ar anvandningsomradet begransat pa grund av
urval av sprinklerhuvuden fér dold montering.

For nedgjutna l6sningar med synliga sprinklerhuvuden
finns det 2 olika modeller - hog modell (3 cm) och lag
modell (5 mm).

e Elektromuffar ska inte anvandas pa
Aquatherm red pipe-sprinklersystemet.

* Utsparningsformar, lock och testpluggar
ska inte vara en del av en fardigmonterad
sprinkleranlaggning.
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NORMGIVANDE FUSIONSDATA

Riktlinjer for fusionssvetsning enligt DVS 2207 - del 11:

Observera!: Vid temperaturer under +5 °C ska uppvarm-
ningstiden dkas med 50 %.

Diameter Fusionsdjup Uppvarmningstid sek Bearbetningstid sek Kylning
J mm mm min
DVS

AQE*
32 18,0 8 12
40 20,5 12 18
50 23,5 18 27
63 27,5 24 36
75 30,0 30 45
90 33,0 40 60
110 37,0 50 75
125 40,0 60 90

blue pipe green pipe

UPPVARMNING AV ROR OCH DELAR

Skjut in roret i svetsanden till market fér fusionsdju-
pet. Tryck samtidigt kopplingen in pa svetsanden.

OBS! Se till att folja tiderna i tabellen ovan.

Oversikt dver svetsapparat:

@ 16-63 mm 800W (handmodell) artikelnummer 0050337
@ 50-125 mm 1400W (handmodell) artikelnummer
0050341

@ 50-125 mm 1400W (bordmodell) artikelnummer
0050147

OBS! Uppvédrmningstiden ska startas nér réret har
uppndtt fusionsdjupet i muffen. Samma géller fér rérde-
len p@ svetsdnden.

6 4
6 4
6 4
8 6
8 8
8 8
10 8
10 8

*Uppvédrmningstid fér sadelsvetsning: 30 sekun-

der

Uppvédrmningstid fér reparationer: 15 sekunder

Uppvérmning av ror och rérdel.
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Fusionsteknik

FUSIONSTEKNIK

Fusionssvetsning ar enkelt och dessutom en oer-
hort saker svetsmetod. Genom uppvarmning av

ror och rordel frigdrs de horisontella molekylerna i
PP-materialet.

Nar man sedan sammanfogar rér och rérdel med
ett jamnt och smidigt tryck flyter de fria molekylerna
ihop och bildar en svetsfog som ar helt unik.

Nar materialet svalnar bildar svetsfogen en homo-
gen enhet som ar starkare an roret sjalv genom att
de horisontella molekylerna nu har fusionerats och
vavts samman.

UTBILDNING | PP SVETSNING

ReTherm Kruge erbjuder sig att utbilda montorer sa
att de forstar hur man anvander vara verktyg och far
tips om hur de kan jobba pa ett smart och effektivt
satt.

ERGONOMI

Nar man fusionssvetsar PP-ror skall man lata varmen
gora jobbet och inte trycka med full muskelkraft.

Det ar viktigt att tdnka pa for att inte utsatta axlar
och armar for en onodig belastning.
Fusionssvetsning ar enkelt och skall inte komplice-
ras.

Med férdel svetsar man ihop s& mycket det gar i
bank/pa golv och lyfter sedan upp det pa plats.

Manuell sammandragare for rér 63-125 mm hjalper
dig att géra fusionssvetsar dven nar réren ar upp-
hangda. Dessa finns att hyra av oss.

ARBETSMILJO

Att svetsa eller |6da metalliska rér innebar stora
halsorisker och kan paverka kroppens organ nega-
tivt. Man gldmmer ofta moment som t.ex. slipning av
svetsfogar vilket frigor farliga @mnen och vid inand-
ning kan dessa bryta ner flera vitala delar i kroppen.
Fusionssvetsning av PP-rér ar helt ofarligt och omfat-
tas inte av heta arbeten.

Du behdver inte anvanda friskluftsmask vilket gor
arbetet mycket effektivare, men framforallt ger det
en mycket halsosammare och renare arbetsmiljo.
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Tryckprovning av Aquatherm red pipe

Alla rér och komponenter ska trycktestas hydrauliskt
(med vatska) och testtrycket ska folja testprotokollet.

P& grund av Aquatherm red pipe-rérens materialegen-
skaper orsakar trycktestningen en expansion av réret vil-
ket i sin tur paverkar testresultatet. Olika temperaturer pa
rér och medier kan ocksa leda till variationer i trycket. En
temperaturdifferens pa 10K motsvarar en tryckférandring
pa 0,5 till 1 bar. Trycktestning av Aquatherm red pi-

pe-réren maste utforas vid konstanta medietemperaturer.

En hydraulisk trycktestning kraver en fortest, en huvud-
test och en avslutande test.

| fortestet trycksatts systemet till 18 bar. Testtrycket ska
stabiliseras tre ganger inom 30 minuter inom en tidsram
pa fem minuter.

Huvudtestet foljer omedelbart efter fortestet. Testtiden
ar 15 minuter. Testtrycket ar 10 bar och maximalt tryck-
fall efter 15 minuter pa huvudtestet ar 0,5 bar. Maximalt
tryckfall efter 60 minuter bor inte vara mer &n 0,5 bar.

Efter huvudtestet ska en avslutande test genomféras. |
detta test bor resultatet fran huvudtestet och maximalt
tryckfall inte 6verstiga 0,5 bar efter 60 minuter. Inga
lackage far upptackas i nagon del av systemet.

MATNING AV TESTTRYCK

Godkand matutrustning med en uppldsning pa 0,1 bar
ska anvandas. Matutrustningen maste placeras pa den
lagsta punkten i installationen.

TESTRAPPORT

En testrapport ska sammanstallas och undertecknas av
den utférande kontrollanten, med datum och plats.
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Tryckprovnings protokoll

Plats:

Objekt:

Férprovning:

3 x 5 min trycksattning med 18 bar tryck. Systemet skall goras trycklést mellan cyklerna.

Stressprovning:

Rorsystemet maste vara under tryck mellan varje cykel

18 bar 5 min utford: ja nej
18 bar 5 min utford: ja nej
18 bar 5 min utford: ja nej
Huvudprovning:

Provtryck: 10 bar

Trycksankning efter 15 min:

Slutprovning:

bar max 0,5 bar

Direkt efter huvudprovningen utan att andra trycket.

Resultat huvudprovning:

bar

Trycksankning efter 60 min:

bar max 0,5 bar

Noteringar:

Plats:

Datum:

Stampel / Signatur
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Teknisk instruktion

SYFTE

Denna tekniska instruktion ger tekniska férutsattningar
foér anvandandet av aquatherm red pipe roér och rérdelar
i sprinklersystem. Den tacker anvandning, férutsattningar
for konstruktion och krav pa byggnaden.

DEFINITIONER

AQUATHERM RED PIPE SDR7,4 MF HI

Denna tekniska beskrivning galler aquatherm red pipe for
anvandning i stationdra sprinkleranlaggningar enligt god-
kannande fran t.ex. LPCB, VdS, SAL-Global etc.

Polypropenmaterialet som dessa ror och rérdelar ar till-
verkade av maste innehalla brandhdmmare som majliggor
klassificeringen av materialet som "svarantandligt” enligt
Din 4102.

AQUATHERM RED PIPE RORDELAR

Denna tekniska beskrivning for aquatherm redpipe rordel-
ar och redpipe SDR 7,4 MF HI ror listade hos LPCB del
5, Section 21 “List of approved fire and security products
and services as suitable for sprinkler service, or equiva-
lent approved and listed pipe fittings”.

TABELL 1.T1

GENERELLT

aquatherm red pipe och rdrdelar erbjuder ett attraktivt
alternativ till metalliska ror sarskilt da renhet eller han-
terbarhet &r viktiga parametrar, till exempel vid renove-
ringsprojekt eller i korrosiva miljéer. Det finns emellertid
installationer dar aquatherm redpipe rér och rérdelar inte
lampar sig. Om det tilltdnkta anvandningsomradet inte
helt 6verensstdmmer med de i tabell 1 definierade skall
kompetent och behorig instans samt rortillverkaren kon-
taktas. Om systemet ar designat for att radda liv eller
for att uppfylla lagliga krav maste alla relevanta instan-
ser kontaktas innan denna tekniska handling anvéands.

Da begreppet “aquatherm redpipe” anvands i denna tek-
niska handling menas bade aquatherm redpipe rér och
rordelar. Denna tekniska instruktion skall lasas tillsam-
mans med aquatherm redpipe manual.

ANVANDNING

ANVANDNING AV AQUATHERM REDPIPE |
SPRINKLERANLAGGNINGAR

aquatherm red pipe skall anvandas enligt tabell 1.T1.

OBS! | Sverige galler SS-EN12845:2004+A2:2009 och
SBF 120:7

ANVANDNINGSOMRADEN LAMPLIGA FOR AQUATHERM RED PIPE ROR OCH RORDELAR

Riskklass

LH (L&ag riskklass)

OH1, OH2 & OH3 (ordinarie
riskklass) och OH4 begransas
till utstallningslokaler, biografer,
teatrar och konsertlokaler.

Anvandningsomraden

Alla anvandningsomraden

Anvandningsomraden som ar eller liknar férhallanden som rader pa hotell och

sjukhus (forutom kok och undercentraler), museér, bibliotek, (ej lagerlokal) ratts-
salar, sjukskoterskehem, kontor, datarumskolor, fangelser, kyrkor, restaurangsitt-
platser, teatrar och férelasningssalar (ej scen), oanvanda vindar, forsaljningsytor.

(se 1.4.2 for lagerrestriktioner).

Allménna och privata bostader e
code of practice

Enligt BS 9251 “Sprinkler systems for residential and domestic occupancies —
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RESTRIKTIONER LAGERLOKALER

Lagerlokaler som skyddas med aquatherm red pipe
skall vara begransade till lagertyp ST1 kategori 1 gods.
Hojdrestriktioner skall félja EN 12845 tabell 1. aquatherm
red pipe far bara installeras dolt i lagerlokaler. Exponerad
férlaggning ar inte tillaten.

LIVRADDANDE INSTALLATIONER

Nar aquatherm har livraddande andamal maste alla rele-
vanta instanser kontaktas.

INSTALLATIONSTYP

Endast vatrorssystem ar tillatet. aquatherm red pipe skall
inte anvandas i forutldsningssystem eller torrérsystem. Vid
ingjutning av aquatherm red pipe i betong skall aquath-
erms installationsmanual f6ljas. Ersatter 17.1.5 EN 12845).

RORLEDNINGAR

aquatherm red pipe skall inte anvandas utomhus eller i
lokaler dar de kan utsattas fér UV stralning. Farg eller iso-
lering far anvandas for att skydda réren mot UV stralning
inomhus. aquatherm rekommenderar en epoxibaserad
primer eftersom den skapar ett flexibelt ytskydd

runt réret.

Kommentarer och rekommendationer i 1.4.5. Langvarig
solexponering av oskyddade rér kan orsaka skador pa
aquatherm redpipe ror och rérdelarroret.

FORUTSATTNINGAR OMGIVNING

Oskyddade aquatherm red pipe rér och rordelar skall bara
anvandas vid en omgivningstemperatur mellan 2°C-50°C.

Nar temperaturen faller under detta intervall skall
uppvarmning eller isolering anvandas for att férhindra
frysning. aquatherm rekommenderar max 50% t.ex. "An-
tifrogen” fran Hoechst/Clarian eller "Antifreeze” fran ARAL
da frysskyddsvatska skall anvéandas. Anvand endast var-
mekabel som ar avsedd for PP plastror.

INKOMMANDE VATTEN LEVERANTORER

Leverantéren av inkommande vatten skall kontaktas och
overenskommelse goéras innan installation av aquatherm
red pipe.

aquatherm red pipe skall inte kopplas till dricksvatten-
matning eller sprinklersystem kopplade till dessa system,
utan att godkant aterstromningsskydd installerats.

KORROSIV MILJO

Nar PP ror anvands i korrosiva miljder skall rér och ror-
delar testas, godkéannas och listas for anvandning i dessa
miljder av LPCB eller liknande organisationer.

GENOMFORANDE AV TESTER (ERSATTER EN
12845 CLAUSE 19.1.1)

Installation

Sammanfogning av aquatherm red pipe far bara genom-
féras med aquatherms godkanda svetsar och verktyg. Ka-
pitlet “Fusion” i aquatherm red pipes manual beskriver en
forsta visuell inspektion av en fusionerad svets.

Sprinklerhuvuden skall inte monteras fore det att féreskri-
ven avkylningstid har beaktats. aquatherm rekommen-
derar PTFE tejp for gangade anslutningar (t.ex. Loctite 55
TM). Om aquatherm red pipe gjuts in skall féljande rad
foljas:

+ Rorsystemet skall gjutas in pa ett sadant satt att det
ar maojligt att na de ingjutna fogarna om skada skulle
uppsta.

* Roren skall fixeras (klammer eller buntband) med ett
avstand av 1,5 — 2,0 m meter for att undvika "asar”
eller "uppflytningar” orsakade av betongen.

Alla aquatherm red pipe rér och rérdelar ar 1ampliga
och godkanda for férlaggning i betong.

+ “Oppna” ror och rérdelar maste férslutas fore betong-
gjutning.

* Ro&ren maste vara vatskefyllda och trycksatta med
driftstrycket under gjutningen sa att en eventuell
skada kan upptackas.

« Tillverkaren av betong skall tillfragas om betongen
innehaller kemiska tillsatser. De generella byggre-
glerna skall féljas.

Darutover galler tillverkarens montageanvisningar.

Provtryckning

Alla installationer skall tryckprovas enligt aquatherm
red pipe manual. Alla fel och sprickor eller lackage skall
atgardas och tryckprovningen upprepas.

Kommentarer och rekommendationer 1.4.9.2 | de fall
det foreligger stor risk for vattenskador rekommenderas
en férprovning med tryckluft fére huvudprovningen med
vatten.

OBS! Provtryckning med luft ersatter inte provtryckning
med vatten.
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KRAV PA BYGGNADEN

DOLDA UTRYMMEN GOLV OCH TAK

aquatherm red pipe skall inte anvandas for att skydda
dolda utrymmen mellan golv eller tak. aquatherm red
pipe far dock anvandas till sprinkler som betjanar golvet
nedanfor det dolda utrymmet. Plastror far inte anvandas
da det dolda utrymmet anvands som en del av ventilati-
onssystemet.

Da aquatherm red pipe ar dolt skall inbyggnaden besta
av minst:

(a) Ettlager gips 10 mm eller ekvivalent: eller
(b) Innertak med en vikt av minst 1,7 kg/m? eller
(c) 12 mm plywood skiva: eller

(d) Annan inbyggnad med minst EI 30 min.

EXPONERAD FORLAGGNING

Da aquatherm red pipe skall férldggas exponerat skall
féljande krav uppfyllas:

(@) Sprinklerhuvuden skall vara av typen quick respons.

(b) Roren skall monteras under slata horisontella tak
utan hinder.

(c) Nedatriktade sprinkler skall ha spridaplattan hogst
150mm fran tak och hégst 4 m mellan sprinkler.

(d) Uppatriktade sprinklers skall ha spridarplattan hégst
100mm fran tak och hégst 4m mellan sprinkler.

(e) Vaggsprinkler skall ha spridarplattan hogst 150mm
fran tak och 100mm fran vagg.

Vaggsprinkler skall monteras hégst 4,2m till intilliggande

sprinkler. Vid Skydd ovanfor en 6ppning eller 6ppet rutnat

skall ovanstaende regler angadende exponerad forlagg-

ning tillampas. Kraven i EN 12845 (stycke 12.4.14) skall

ocksa foljas.

SPRINKLERHUVUDEN

Alla sprinklerhuvuden som monterats med aquatherm red
pipe skall:

(a) Vara godkénda av ett godkant tredjepart testinstitut
(till exempel LPCB godkannande samt listade i LPCB
forteckning éver LPCB godkéanda brand och saker-
hetsprodukter.

(b) Skall ha en temperaturklassning som inte dverskrider
79° C samt ha korrekt fargkodning.

RORUPPHANGNING ERSATTER EN 12845
PUNKT 17.22 FOR AQUATHERM RED PIPE
Rérklammeravstandet skall inte Overstiga de i tabellen

1.T2 angivna matten vare sig roret ar forlagt rakt horison-
tellt eller med en riktningsférandring.

TABELL 1.T2

MAXIMUM AVSTAND MELLAN RORKLAMMER
(ERSATTEREN 12845 TABELL 40 FOR AQUATHERM
RED PIPE)

ROR MAXIMALT AVSTAND
YTTERDIAMETER RORKLAMMER

[mm] (m]
20 1,20
25 1,40
32 1,60
40 1,80
50 2,05
63 2,30
75 2,45
90 2,60
110 2,90
125 3,20

Vertikalt rér skall klamras vid varje vaningsplan eller med
hégst 3 m avstdnd. Upphangning skall inte fastas pa
kopplingar eller rérdelar. Rorstick skall klamras separat.

Raka horisontella rér skall forlaggas med en svag lutning
for dranering (EN 12845 Punkt 17.1.8). Nar roret andrar
riktning skall rérklammeravstandet matas axiellt Iangs roret
och inte diagonalt mellan rérupphangningarna.
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BOJNING AV ROR

Det ar inte tillatet att bdja aquatherm red pipe.

FIXERING AV ROR

Uppatriktad sprinkler

aquatherm red pipe skall klammas stabilt nara varje sprin-
klerhuvud for att minimera rérelserna da sprinklern utl6-
ses. Da uppatriktade sprinklerhuvuden anvands skall det
maximala horisontella avstandet mellan sprinklerns cen-
trumavstand och rérklammern vara maximalt 150mm.

Nedatriktad sprinkler

aquatherm red pipe skall klammas stabilt nara varje sprin-
klerhuvud for att minimera rérelserna da sprinklern utlo-
ses. Da nedatriktade sprinklerhuvuden anvands far det
maximala avstandet mellan sprinklerns centrumavstand
och rérklammer inte 6verstiga de | tabell 1.T3 angivna av-
standen for andsprinkler. Tabell 1T.4 anger avstanden for

andra sprinkler an andsprinkler.

Nar gangstang anvands skall den inte dras sa att gangst-
angen kan vidréra réret. Kommentarer och rekommenda-
tioner angaende 1.5.6.2 Nar ett standardsvep anvands
skall avstandet mellan svepet och gangstangen vara 2 mm

for kontroll av rorelse.

TABELL 1.T3

MAX.T AVSTAND FRAN ANDSPRINKLER TILL
RORKLAMMER

RORDIMENSION TRYCK > 7
[IMM] BAR [M] BAR [M]
20 0,225 0,15
25 0,3 0,225
32 0,4 0,3
40-63 0,6 0,3
TABELL 1.T4

MAX. AVSTAND FRAN ANNAN SPRINKLER AN
ANDSPRINKLER TILL RORKLAMMER

RORDIMENSION TRYCK > 7
[IMM] BAR [M] BAR [M]
20 1,22 0,91
25 1,52 1,22
32 1,83 1,52
40-63 213 2,13

KONSTRUKTIONSFORUSATT-
NINGAR

TRYCKFALL | ROR

Tryckfall i aquatherm red pipe skall kalkyleras enligt EN
12845 punkt 13.2.1 C-faktor 150 skall anvandas.

EKVIVALENT LANGD FOR RORDELAR

Tryckfall i aquatherm red pipe rordelar skall kalkyleras
genom att anvanda den ekvivalenta rorlangden for rordel-
ar som anges i tabell 1.T5 och formeln i EN 12845 punkt

13.2.1

Kommentarer och rekommendationer for 1.6.1.2
Den ekvivalenta rorlangden for ventiler anges i EN 12845
tabell 23.

SERVICE OCH UNDERHALL

Sprinklerinstallationer skall underhallas enligt EN 12845.
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TABELL 1.TS
EKVIVALENT RORLANGD FOR AQUATHERM RED PIPE RORDELAR

RORDIMENSIONER

UTVANDIG DIAMETER 25
AQUATHERM RED PIPE mm

18 23,2 29 36,2 45,8 544 654 798 90,8
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

ARTIKEL EKVIVALENT RORLANGD [M]
MUFF 0,22 030 040 052 070 086 1,07 1,36 1,58

REDUKTION EN DIMENSI-
0,37 048 063 083 103 128 163 1,90
ON (MUFF)

REDUKTIONTVADIMENSI-
ONER (MUFF)

VINKEL 90° 0,91 1,20 1,57 2,09 2,57 3,20 4,07 4,74
VINKEL 45° 046 060 078 104 128 160 2,03 237

STANDARD - ELLER
KORSSTYCKE 134 176 230 306 376 470 596 6,96
FLODE: STICK

INVANDIG RORDIAMETER
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Enligt “Certifieringsbestammelser Produktcertifiering”
Svensk Brand- och Sakerhetscertifiering AB, Tegeluddsvagen 100, 115 28 Stockholm, Sweden

Nr 14-430

Rorsystem
Aquatherm Red Pipe system

uppfyller kraven enligt

SBF 60:3

Intygsinnehavare ar

Aquatherm GmbH
Biggen 5, Attendorn

Certifikatet galler
2019-06-19 till och med 2024-06-18

Stockholm den 2019-02-22

—

Marten Wallén
Verkstallande direktor

INTYGRAD
PRODUKT




LPCB

www.redbooklive.com

Certificate of Product Approval
Certificate Number: 684a Issue: 04

Aquatherm GmbH

Biggen 5

D-57439 Attendorn

Germany

is certified by BRE Global Ltd. and is authorised to use the LPCB mark in association with the product(s) listed
in this certificate and appendix having complied with the requirement(s) of the standards as detailed below:

Products Standards
Plastic pipes and fittings LPS 1260: Issue 3.1
(refer to attached appendix for details) Plastic Pipe and Fittings for Use in Automatic

Sprinkler Systems

This certificate and appendix is maintained and held in force through regular surveillance activities

RE Braur

Robert Brown 3 January 2019 1 February 2006

Signed for BRE Global Ltd.

ok
u{s

PRODUCT
CERTIFICATION

0007

BF1318A Rev.1.1

Verifier Date of lssue Date of First lssue

This certificate and appendix remains the property of BRE Global Ltd. and is issued
subject to terms and conditions (for details visit www redbooklive comferms).

To chack the ualldlty of this certificate and appendix pleasa visit
scan the QR tag or contact us.

BRE Global Ltd, Watford, WD25 9XX OE0]
T: +44 (0)333 321 8811 E: enguiries@breglobal com
LPCB is a Registered Trademark of the Building Research Establishment Ltd. [=]

Page 10of 4 @ BRE Global Ltd, 2019
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Anerkennung

von Bauteilen und Systemen

Approval

of Components and Systems

Inhabker der Anerkennung
Haolder of the Appraval

agquatherm GmbH
Biggen 5
57439 Attendorn

Anerikenmungs-MNr Anzahl dar Seiten giiltig warn (TT.amel

guiltig bis [TrssLL

Aporoval Ma. Na. of pages valid from fodmm g walid wntdl fac mmod
G 4050042 11 15.10.2020  14.10.2024
Gegenstand der Anerkenrung

Sabject of the Approval

Rohrsystem, Kunststoff/
Fipe system, synthetic material
“aquatherm red pipe”

Verwendung
Usa

in ortsfesten Wasserléschanlagen

in stationary water extinguishing systems

Anerkennungsgrundlagen
Basis of the Approval

VdS 2344:2014-07
VdS 2100-06:2004-01

Priifvereinbarung "Aguatherm"” 3/05, WAL 04042-A/
Test agreement “Aquatherm” 3/05, WAL 04042-A

Kiln, den 25.05.2020

T P ———

Dr. Reinermann p#a. Bellingen

L/ ’

Geschiflafihrer
Managing Dhrector

Leiler der Zertifizierungssietle
Head of Certification Baody

VdS

Din Anerkennung

umliass! nur das angegebene
Bauteil/System in der zur Priifung
eingeraichten Auslidhrung

= mil den Bestandteilen nach
Anlage 1,

- dekumentiert in den technischen
Urerlagen nach Anlage I,

= zur Verwendung in den angege-
benen Einrichtungen der Brand-
schutz- und Sicherungstechnik

Bei der Arwvendung des Gegenstan-
das der Anerkennung sind die Hin-
weise nach Anlage 3 zu beachien

Das Tertilikat darf nur vnwersndert
und rit samtlichen Anlagen verviel-
faltigt werden. alle Brderungen dar
Voraussetzungen fir die Anerken-
mury sind der 'l.rdﬁr?irrifizimmgs,-
stelle = mitsamit den erforderlichen
Unterlagen - unwerziiglich u diber-
milteln

This Approval

iz valid only for the specified compa-
nent/systarm as submitted lor tecting

= togather with the parts listed in
enclosure 1

- documented in the technical
documents acoording to
anclogure 2

= for the use in the specified fire
protacien and securily snstalla-
lians.,

Wihen using the subject of tha

approval the notes of enclosure 3

shall be observed

This certificate may anly be reproduced
in its present foem wilhiout army modi-
healbons |n|:i.urlin§ all encloswras. All
changes of the underlying conditions af
thic approval shall be reportad at ence
to the Wd5 certilication body including
the regquired documentation,

¥d5 Schadenverhitung GmbH
Zertifizierungsstells
Amstardamer Str. 174

0-50735 Haln

Ein Untevnelmen des Gesarmi-
virbandes dor Devlschen Ver-
sicherungswirischalt e. V. [GOVY,
durch dig DikkS akkreditier! als
Zertifiziarungsstelle G Produkig in
den Bereichen Brandschulr und
Seherungstechnik

A company of the German Insurance
Asgaciation [G0V] accredited by DARES
as certification body for fire pralection
and SECurify producrs
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bre

Statement of Verification
BREG EN EPD No.: 000476 lssue 01

Irus is to verify that the
Environmental Product Declaration
provided by

Aquatherm, GmbH

is in accardance with the requirements of:

EN 15804:2012+A2:2019

and

BRE Global Scheme Document SD207

This declaration is for:

1m of red MF / MF-RP piping system

Company Address

Aquatherm, GmbH
Biggen 5,
57439 Attendorn,

Germany

O aquatherm®
%“&’x Emma Baker 10 February 2023

Sigred for BRE Global Lid Oparats Data of ths Issue

10 February 2023 09 February 2028

Late of First [seye SHDery

~ -

[BRE Global | oo e e

erified ln | 2 il-:-.'-_-; .::r.!- 551 . I:r:.-:. v fization pliease; it

ECO PLATFORM
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Beskrivningstext

PN-.5 Ledningar av plastror.
PN-.5152 Ledningar av PP-ror, Fabrikatspecifika tryckror.

Sprinklerror av PP-R FS, fabrikat Retherm Kruge typ red pipe styva
kompositror med glasfiberarmering och brandhdmmare.
Roren levereras 1 5,8 m — langder.

Fogtyp: Fusionssvetsning med Retherm Kruge verktyg som tillverkaren har
angett 1 monteringsanvisningen. For fogning skall rérdelar och kopplingar som
hor till red pipe systemet anvindas.

Dimension (Dy x godstjocklek):

20 x 2,8 mm
25 x 3,5 mm
32 x 4,4 mm
40 x 5,5 mm
50 x 6,9 mm
63 x 8,6 mm
75 x 10,3 mm
90 x 12,3 mm
110 x 15,1 mm
125x 17,1 mm
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